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RESUMEN

El presente estudio tuvo como finalidad: Determinar de qué manera la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
se relacionan con el desempefio ambiental de las empresas del Sector
Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019. En lo referente a la metodologia, el tipo
de investigacidon se consider6 basica. El disefio de investigacion fue no
experimental, correlacional, y longitudinal. La poblacién del estudio estuvo
constituida por los responsables del area de produccion de las Plantas
Pesqueras de Consumo Humano Directo- Tacha, siendo un total de 42 personas.
Se trabaj6 con toda la poblacion. El instrumento utilizado fue el cuestionario. Los
resultados determinaron que la variable independiente: responsabilidad
ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias, presentan la
categoria con el mayor porcentaje en la dimension: responsabilidad ambiental a
través de tecnologias limpias por categoria de aire y medio ambiente, industria
limpia y agua, que se encuentra en un nivel bajo en un 71,4 %. Con respecto a
la variable dependiente desempefio ambiental, presenta la categoria con mayor
porcentaje en la dimension: desempefio ambiental en materia de ruido que se
encuentra en un nivel bajo en un 66,7 %.

El estudio concluyd que la responsabilidad ambiental a través de la
implementacion de tecnologias limpias se relaciona significativamente con el
desempeiio ambiental de las empresas del Sector Pesquero Tacnha, periodo

2018-2019, debido a que segun la prueba Chi?, el pvalor es 0,00.
Palabras clave: Responsabilidad ambiental, desempefio ambiental, tecnologias

limpias, categoria energia limpias, almacenamiento y eficiencia

energeética.
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ABSTRACT

The purpose of this study was to: Determine how environmental
responsibility through the implementation of clean technology is related to the
environmental performance of companies in the Fishing Sector, Tacha, period
2018-2019. Regarding the methodology, the type of research was considered
basic. The research design was non-experimental, correlational, and longitudinal.
The population was made up of those responsible for the production area of the
Fishing Plants for Direct Human Consumption - Tacna, with a total of 46 people.
They worked with the entire population. The instrument used was the
questionnaire. The results determined that the independent variable:
environmental responsibility through the implementation of clean technologies,
presents the category with the highest percentage in the dimension:
environmental responsibility through clean technologies by category of air and
environment, clean industry and water, which is at a low level at 71,4 %.
Regarding the dependent variable environmental performance, it presents the
category with the highest percentage in the dimension: environmental
performance in terms of noise, which is at a low level at 66,70 %.

The study concluded that environmental responsibility through the
implementation of clean technology is significantly related to the environmental
performance of companies in the Fishing Sector, Tacna, period 2018-2019,

because according to the Chi2 test, the p-value is 0.00.

Keywords; Environmental responsibility, environmental performance, clean

technologies, clean energy category, storage and energy efficiency.
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INTRODUCCION

La presente tesis tuvo como principal propdésito: Determinar de queé
manera la responsabilidad ambiental a través de la implementacion de
tecnologias limpias se relacionan con el desempefio ambiental de las empresas

del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

En el contexto global, es crucial la implementacién de las tecnologias
limpias que permita mitigar los riesgos ambientales; sin embargo, sobre todo en
PerU, no priorizan tal aspecto, probablemente por desconocimiento, o porque no
tienen suficientes recursos econémicos para invertir en tecnologias limpias.

De esta manera, todo el planteamiento y desarrollo de esta tesis de
investigacion, se fundamenta en las teorias de las variables de estudio; por lo
que evalla las variables de estudios con respecto a sus dimensiones, como:
responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias por categoria de
energias limpias, de almacenamiento de energia y eficiencia energética y la
responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias por categoria de aire

y medio ambiente, industria limpia y agua.

Asi, el sentido final de esta tesis es brindar sugerencias o
recomendaciones que se puedan concretizar, con el objetivo de optimizar la

responsabilidad ambiental en la implementacion de tecnologias ambientales.
Por tanto, el presente trabajo de investigacion considera los siguientes capitulos:
El capitulo | aborda el planteamiento del problema, que considera la

descripcion y formulacion del problema, asi como la justificacion e importancia,

los alcances y limitaciones; ademas, los objetivos y las hipotesis.



El capitulo Il describe el marco tedrico, que incluye los antecedentes del

estudio, las bases tedricas y la definicién de términos.

El capitulo Il hace notar el marco filosofico que trata sobre el paradigma

de investigacion y su respectivo enfoque.

El capitulo IV aborda el marco metodologico que involucra el tipo y disefio
de la investigacion, poblacion y muestra, asi como la operacionalizacion de
variables, y las técnicas e instrumentos para la recoleccion de datos, ademas el

procesamiento y analisis de datos.

El capitulo V presenta los resultados en base a las variables dimensiones

e indicadores.

El capitulo VI hace notar el analisis y discusion de resultados,

considerando los antecedentes de la investigacion y las bases tedricas.

Finalmente, se presentan las conclusiones y recomendaciones, asi como las

referencias bibliograficas y anexos.



CAPITULO |

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

1.1 DESCRIPCION DEL PROBLEMA

En el contexto mundial, las diferentes organizaciones industriales, le estan
dando prioridad a la implementacion de tecnologias limpias para mitigar los

riesgos ambientales y lograr el desarrollo sostenible en gran medida.

Peru, siendo uno de los mayores productores y exportadores de harina y
aceite de pescado a nivel mundial no es ajeno a este tipo de innovacion, de igual
manera la pesqueria industrial que representa la mayor fuente contaminante del

medio ambiente.

La actividad empresarial, promueve la adopcion de tecnologias limpias
cuando le aplican sanciones a los entes econdmicos que no protegen el medio
ambiente mediante la contaminacion ambiental; por ello, actualmente en
diferentes organizaciones estan adoptando comportamientos sustentables, con
la reconfiguracion de sus procesos, sus productos, que hagan que se reduzca
los impactos de sus acciones productivas de bienes o servicios. Por tanto, es
crucial que inviertan en tecnologias limpias, que aseguren que los procesos sean
mas eficientes, y que reduzca el tiempo de operacion, con la mejor utilizacion de
las materias primas que protegen el ambiente, son menos contaminantes, usan
todos los recursos de forma mas sustentable, reciclan mas de sus residuos y
productos y manejan los desechos residuales de una manera mas aceptable. Sin
embargo, a pesar que muchos entes econdémicos cuentan con suficientes
recursos monetarios para invertir en tecnologias limpias, no lo hacen porque no

poseen una cultura ambiental.

El sector pesquero no es ajeno a esta problematica, es decir, que algunos

entes organizativos no adoptan procesos y tecnologias eficientes, sujetos a



produccion mas limpia, lo que les dificulta ser mas competitivos, y no pueden

responder a lo que exige los heterogéneos mercados.

Por ejemplo, la aplicacion de tecnologias limpias en el sector industrial,
entre ellos en la produccién de harina y aceite de pescado se lleva de manera
gradual donde adecuan los equipos y la adecuaciéon de los mismos e instalacion
de nuevas etapas del proceso productivo principal, con el propdésito de la
reduccion del efecto contaminante de las emisiones gaseosas y material
particulado, residuos sélidos y los efluentes en el medio ambiente. Por ello, son
clave las decisiones gerenciales para que se implemente de manera perentoria
las tecnologias limpias, y de esta forma demuestren su responsabilidad

ambiental.

En la regidbn Tacna, en las empresas del sector pesquero, se viene
observando que no demuestran un buen desempefio ambiental, debido a que no
asumen su responsabilidad ambiental a travées de la implementacion de

tecnologias limpias.

1.2 FORMULACION DEL PROBLEMA

1.2.1 Problema general
¢De qué manera la responsabilidad ambiental a través de Ila
implementacion de tecnologias limpias se relaciona con el desempefio
ambiental de las empresas del Sector Pesquero Tacna, periodo 2018-
20197

1.2.2 Problemas especificos
a) ¢(Como es la caracterizacion ambiental de las empresas del Sector
Pesquero, Tacna, periodo 2018-20197
b) ¢De qué forma la responsabilidad ambiental a través de la implementacion
de tecnologias limpias por categoria de energias limpias, almacenamiento

de energia y eficiencia energética se relacionan con el desempefio



ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-
20197

c) ¢(En qué medida la responsabilidad ambiental a través de la
implementacion de tecnologias limpias por categorias de aire y medio
ambiente, industria limpia y agua se relacionan con el desempefio
ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-
20197

1.3 JUSTIFICACION E IMPORTANCIA

1.3.1Justificacion de la investigacion

Justificacion tedrica

La investigacion propuesta busca mediante la aplicacion de la teoria y los
conceptos de la responsabilidad ambiental a través de la implementacién de
tecnologias limpias se relacionan con el desempefio ambiental de las empresas
del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019, que coadyuvara a comprender
la relevancia perentoria de adoptar tales tecnologias para reducir los riesgos

ambientales.

Justificacion préctica

Desde el punto de vista practico, de acuerdo con los objetivos de estudio,
su resultado permite encontrar soluciones concretas a problemas de la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
se relacionan con el desempefio ambiental de las empresas del Sector
Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019. La actividad empresarial promueve la
adopcion de tecnologias limpias al sancionar a las empresas que contaminan y
al exigir al sector de la construccién un comportamiento sustentable en sus
actividades. Como respuesta, algunas empresas estan reconfigurando sus
procesos y productos, con la finalidad de mitigar el impacto de sus operaciones

sobre el medio ambiente.



Justificacién metodoldgica

Desde la perspectiva de la justificacion metodoldgica, se refiere que, para
conseguir los objetivos del estudio, se acude al empleo de técnicas de
investigacion como los instrumentos para medir la responsabilidad ambiental a
través de la implementacion de tecnologias limpias se relacionan con el

desempefio ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna.

1.3.2 Importancia

El estudio es fundamental, debido a que permitird desarrollar una evaluacion de
como se demuestra la responsabilidad ambiental a través de la implementacion
de tecnologias limpias y su relacion con el desempefio ambiental de las
empresas del Sector Pesquero. Por ello, los directivos, gerentes deben tomar de
manera perentoria las decisiones gerenciales para implementar tales tecnologias
para que se reduzca los efectos ambientales negativos y de esta forma

coadyuvar con la proteccién del medio ambiente.

1.4 ALCANCESY LIMITACIONES

1.4.1 Alcances
El presente estudio evallala responsabilidad ambiental a través de la
implementacion de tecnologias limpias y el desempefio ambiental de las

empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

1.4.2 Limitaciones

Limitaciones tedricas
No se ha encontrado suficientes trabajos de investigacion sobre las

variables de estudio.

Limitaciones de financiamiento
El autor de la presente tesis asume todos los gastos que implica el

desarrollo del mismo.



1.5 OBJETIVO DE LA INVESTIGACION

1.5.1 Objetivo general
Determinar de qué manera la responsabilidad ambiental a través de la
implementacion de tecnologias limpias se relacionan con el desempefio

ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

1.5.2 Objetivos especificos

a) Desarrollar la caracterizacibn ambiental de las empresas del Sector
Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

b) Determinar de qué forma la responsabilidad ambiental a través de
tecnologias limpias por categoria de energias limpias, almacenamiento de
energia y eficiencia energética se relacionan con el desempefio ambiental
de las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

c) Determinar en qué medida la responsabilidad ambiental a través de las
tecnologias limpias por categorias de aire y medio ambiente, industria limpia
y agua se relacionan con el desempefio ambiental de las empresas del
Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

1.6 HIPOTESIS

1.6.1 Hipotesis general
La responsabilidad ambiental a través de la implementacién de
tecnologias limpias se relaciona significativamente con el desempefio ambiental

de las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

1.6.2 Hipoétesis especificas

a) Las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019, presentan
caracteristicas ambientales de nivel regular.

b) La responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias por categoria

de energias limpias, almacenamiento de energia y eficiencia energética,



se relacionan significativamente con el desempefio ambiental de las
empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

La responsabilidad ambiental a través de las tecnologias limpias por
categorias de aire y medio ambiente, industria limpia y agua, se relacionan
significativamente con el desempefio ambiental de las empresas del

Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.



CAPITULO Il
MARCO TEORICO

2.1 ANTECEDENTES DE LA INVESTIGACION

2.1.1 Antecedentes de la Investigacion a Nivel Internacional

Félix, Ponce, Ramos, (s.f.) elabor6 el estudio: “Aporte de tecnologias
limpias y sostenibles, en el desarrollo de las Cooperativas Agropecuarias”.
Revista de Cooperativismo y Desarrollo Afio 2016, Volumen 4, nimero 1 Revista
CODE. El estudio concluye que las tecnologias limpias en la organizacion, han
logrado en alguna medida mitigar los impactos ambientales, como por ejemplo
lo relacionado al suelo, el agua y la atmésfera del entorno al usar los residuales
en sustitucién de los combustibles fésiles, la lefia; lo que hace que demuestre
casi un buen desempefio ambiental, en materia de agua, ruido, suelo y subsuelo,
residuos y desechos hidrobiolégicos, asi como de gestion ambiental. Por tanto,
las autoridades del Ministerio del Medio Ambiente y PRODUCE; debe promover

las buenas practicas ambientales usando tecnologia ambiental.

2.1.2 Antecedentes de la Investigacion a Nivel Nacional

Paredes (2014), elaboré el estudio: “Produccion mas limpia y el manejo de
efluentes en plantas de harina y aceite de pescado industrial”, Data, vol. 17, num.
2, julio-diciembre, 2014, pp. 72-80 Universidad Nacional Mayor de San Marcos
Lima, Pera. El autor concluye que la produccién mas limpia (PML) es un factor
preponderante para reducir los contaminantes en los procesos productivos, para
ello la empresa debe invertir en tecnologias limpias que le va a generar ventajas
competitivas. Uno de los agentes contaminantes son los efluentes, por tal motivo
es crucial que las empresas productoras de harina y aceite de pescado utilicen
las tecnologias limpias que permitan cumplir con las normas legales, con la
finalidad de mejorar el desempefio ambiental, mejorar la eficiencia de sus

procesos sin contaminar de manera significativa el medio ambiente.



Revilla (2018), elaboro el estudio: “Evaluacion de la mejora del desemperio
ambiental de una organizacion asociada a la implementacion de un sistema de
gestion ambiental ISO 14001” para obtener el titulo de Ingeniero Ambiental en la
Universidad Nacional Agraria La Molina”, Lima. El estudio concluy6 que cada vez
que se evalla una organizacion productiva, mejora su gestion ambiental, con
una buena planificacion ambiental, cumpliendo las normas ambientales. Muchos
entes productivos aplican la ISO 14001 para evaluar su gestion ambiental, pero
se hace necesario las tecnologias limpias por categoria de aire y medio
ambiente, industria limpia y agua, para la mitigacibn con los impactos
ambientales; por tal razén se debe hacer una buena identificacion de los

aspectos ambientales.

Salas (2020), elabor6 el estudio: “Tecnologias limpias como fuente de
ventaja competitiva empresarial”’, articulo de investigacion de la Universidad
SISE. Revista de Investigacion en Ciencias Sociales y Humanidades. Las
tecnologias limpias son totalmente necesarias para fortalecer el desempefio
ambiental, y mitigar los impactos ambientales, como resultado de su proceso
productivo, se encuentran tecnologias limpias por categoria, como energias
limpias, de almacenamiento de energia y eficiencia energética, asi como la
categoria de aire, y medio ambiente, industria limpia y agua. Entonces se hace
necesario que las organizaciones inviertan mas en tecnologias limpias, ya que
evidenciarian su responsabilidad ambiental al hacer notar su compromiso con la
preservacion del medio ambiente, desarrollando buenas préacticas de gestion

ambiental.

2.2 BASES TEORICAS

2.2.1 Tecnologias Limpias

2.2.1.1 Tecnologias Limpias

Las tecnologias limpias (Cleantechnology o cleantech), mayormente se

aplican en los procesos, productos y los servicios, para que se reduzca de
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manera minima la generacién de residuos y el uso de recursos no renovables.
Las definiciones de tecnologias limpias coinciden con el tratamiento de una gran
diversidad de procesos, productos, y servicios, y tiene como finalidad el mayor
rendimiento con costos reducidos y que se presente la reduccion o eliminacion
de los impactos ecoldgicos negativos; asi como dar importancia o priorizar el uso

responsable de los recursos naturales (Sotomayor y Power, 2019).

La adopcion de tecnologias limpias, a lo largo del tiempo, las tecnologias
limpias han crecido en gran medida sobre todo en otros continentes, como por
ejemplo en Europa; sin embargo, en Latinoamérica todavia no es alta.
Probablemente, por el escaso conocimiento de la contribucion a la organizacion
empresarial para elevar su competitividad, y reducir sus costos por la produccion
de bienes y servicios; entonces, es crucial hacer notar que eleva su productividad
la organizacién con la implementacion de tal tecnologia, y concite la atencion de
inversionistas, es decir que sea mas atractiva para ellos, debido a que generan
ahorro de energia y recursos (Cleantech Finland, 2007 citado en Sotomayor y
Power, 2019).

Categorizacion de las Tecnologias Limpias

De acuerdo a Sotomayor y Power (2019), proponen la categorizacion de las
tecnologias limpias para hacer la identificacién de los diversos tipos, sectores y
subsectores, asi como sus ventajas competitivas, lo que facilita que haya un
mejor entendimiento y también que se busque la informacion. Existen ocho
categorias de tecnologias limpias: almacenamiento de energia, energias limpias,
agricultura, transporte, aire y medio ambiente, industria limpia y agua, eficiencia

energeética.

Esta clasificacion es producto de los estudios de los diferentes entes
organizacionales, como: Cleantech Group, China Greentech Initiative, Strategy
Eye, Greentech Media, Skipso, entre otras, quienes publicaron en articulos y

reporte sobre tecnologias limpias de organizaciones.
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La tabla siguiente, presenta las tecnologias limpias aplicadas en la
generacion de energias limpias, que comprenden las energias renovables
convencionales y las nuevas tecnologias emergentes de energia renovable, que
involucran sistemas relacionados de medicion y analisis. Estas tecnologias
hacen la preservacion de la energia para que se use después con aplicaciones
en electronica y almacenamiento en la red de interconexién. Igualmente, se
exponen las tecnologias que hacen el mejoramiento del consumo de la energia,

ya sea disminuyendo la demanda u optimizando su disponibilidad.
2.2.1.2 Tecnologias Limpias que Mejoran el Consumo de la Energia
a) Clasificacion de las Tecnologias Limpias
A continuacion, en la tabla 1 se presenta la clasificacion de tecnologias

limpias por categoria: energia limpia, almacenamiento de energia y eficiencia

energeética.

Tabla 1

Clasificacion de Tecnologias Limpias por Categoria Energias Limpias,

Almacenamiento de Energia y Eficiencia Energética

Energia limpia Almacenamiento Eficiencia
energética
.Edlica: turbinas y .Baterias: Celdas -Sistemas
componentes. hamedas (niquel-cadmio, interconectados
sodio-azufre) baterias de inteligentes
reserva
.Solar: financiamiento, .Almacenamiento térmico: -Transmision: sensores y
sistemas, energia solar hielo, sales fundidas, medicidn de calidad,
concentrada, silicio automatizacion de la
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cristalino, peliculas
delgadas, otras
tecnologias fotovoltaicas
emergentes.

.Combustibles renovables:

etanol, biobutanol,
biodiésel, biogas,
hidrogeno, etano,

celulésico, metanos.

.Marina: fluvial y otras
hidroeléctricas de
pequefia escala, térmica
del océano, olas
mareomotriz.

.Biomasa: combustion de
madera

.Almacenamiento de
material combustible y
manejo.

.Almacenamiento
mecanico. bombeo de
agua a reservorios, aire
comprimido volantes
(sistemas inerciales) otras
masas en movimiento

.Supercapacitores o]
ultracapacitores

distribucion, corriente
continua de alto voltaje,

-Gestion y respuesta a la
demanda

-Gestion:  Infraestructura
de gestibn avanzada,
medidores inteligentes,

monitorizacion y medicion,
equipamiento de redes.

-Conservaciéon de la
energia, proteccion de la
energia, y sistema de
analisis de datos.

-Edificios verdes, disefio.

.Geotérmica: acuiferos, .Almacenamiento de -Automatizacion de
naturales, mejorada de hidrégeno edificios, analisis de
rocas seca caliente software y datos

Fuente: Sotomayor y Power (2019)

2.2.1.3 Clasificacion de Tecnologias Limpias por Categoria de Aire y Medio

Ambiente, Industria Limpiay Agua

A continuacion, se presenta la tabla 2 sobre la clasificacion de tecnologias

limpias por categoria de aire y medio ambiente, industria limpia y agua, en la

siguiente tabla:
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Tabla 2

Clasificacion de Tecnologias Limpias por Categoria de Aire y Medio Ambiente,

Industria Limpia y Agua

Aire y medio ambiente Industria limpia agua

Carbono: .Innovacion de materiales:  Produccion:

Capturay almacenamiento -Nanomateriales:  geles, Desalinizacién, aire vy

de carbono, geoldgico, polvos recubrimientos y agua,

océanos, minerales, membranas. _

biocaptura, inclusive algas _ Tratamiento:

y rehliso de CO2. -Biomateriales: o e
biopolimeros, Filtracion, purificacion,

. Comercio de carbono y catalizadores y deteccion de

excedentes sistemas de
software

Control de emisiones
absorbentes.

recuperacion de madera,

-Vidrios: quimico,
electrénicos y
fotovoltaicos.

-Quimicos:  compuestos,

laminas y recubrimientos.

-Materiales  estructurales
de construccion: cemento,
paneles de yeso-drywall y
ventanas.

-Ceramicos.

-Adhesivos.

-Innovacion en disefio
-Biomimetismo y software

-Innovacion en equipos:
motores eficientes,
bombas e
intercambiadores de calor,

.Produccioén:

Construccién/fabricacion,
eficiencia de procesos,
minimizacion de toxinas y
desechos.

contaminantes,
tratamiento de desechos.

Transmision:

Reparacion y mejora de
troncales.

Eficiencia:

Reciclaje, irrigaciéon
inteligente, cultivos
hidropdnicos y
aeroponicos, dispositivos

ahorradores de agua.

Monitorizacion y
conformidad: sistemas de
software, sencosere y
otros  dispositivos  de
medicion/prueba.

Fuente: Sotomayory Power (2019)
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2.2.1.4 Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de
Tecnologia Limpia

De acuerdo al Decreto Supremo Nro. 012-2019-PRODUCE, art. 7.1
(2019), la responsabilidad ambiental del titular, este es responsable por los
vertimientos, emisiones, residuos solidos, efluentes, ruido, vibraciones, entre
otros; por ello debe cumplir sus obligaciones ambientales para que se reduzcan
los efectos negativos; entonces, deben tener en cuenta las diferentes normas
que incluye el cumplimiento de los instrumentos de gestién ambiental, asi como
estudios ambientales, medidas administrativas y mandatos emitidos por la
Autoridad de Fiscalizacion Ambiental que compete, asi como en los permisos,

autorizaciones y licencias.

El titular del ente econdmico es responsable de los efectos ambientales
desfavorables; por ello si no cumple las medidas ambientales reguladas;
entonces, el titular que construye, opere o cierre actividades bajo el ambito de
los subsectores pesca y acuicultura, segun el art.135 del Reglamento de la Ley

General de Pesca.

El Decreto Supremo Nro. 012-2019-PRODUCE, (2019), Art. 8, son
obligaciones del titular de las actividades pesqueras o acuicola, de acuerdo a la
naturaleza de la actividad, segun corresponda sometimiento a la evaluacion de
la autoridad competente los estudios ambientales o instrumentos de gestion
ambiental complementarios y las modificaciones, u otros actos o procedimientos
administrativos que se relacionan para su aprobacion.

- Realizacion del adecuado manejo ambiental de las emisiones
atmosféricas, ruidos, olores, efluentes, y de los residuos sélidos, que se
generen o0 se produzcan como resultado de los procesos que se
desarrollan en sus instalaciones, en el marco de la legislacién ambiental
vigente, asi como dar cumplimiento a los compromisos asumidos en el
instrumento ambiental correspondiente, de la adopcion de tecnologias
limpias, medidas de conservacion de los ecosistemas, de los que
contribuyan a la reduccion del riesgo y adaptacién al cambio climéatico;

15



asimismo, es responsable por cualquier dafo a la salud de las personas y
el ambiente como efecto de sus tareas, entre otros, segun corresponda.

- Poner en marcha las acciones de monitoreo y control de sus efluentes y
emisiones, entre otros, de acuerdo a la normativa sectorial y general, y
remitir a la Autoridad en Fiscalizacion Ambiental, los reportes de monitoreo
generados.

- Contar con personal especialista y capacitado, propio o subcontratado, en
los aspectos, normas, procedimientos y gestidbn ambiental que esta unida
a su actividad.

- En caso de suspension temporal de la actividad pesquera o acuicola, por
motivos de caracter econdémico, debidamente sustentados, el titular debe
hacer la presentacion a la autoridad competente de un informe de la
situacién ambiental del establecimiento pesquero.

- Contar con sistemas de tratamiento de efluentes y emisiones operativos
durante el desarrollo de las actividades en los establecimientos
industriales pesqueros.

- Utilizacién de mecanismos de control, para la eliminacién de las emisiones
fugitivas de gases y vahos de los equipos basicos y complementarios del
proceso, mediante un adecuado sistema de condensacion.

- Utilizacion de gas natural como combustible, en los lugares que cuentan
con lineas de abastecimiento, durante el desarrollo de actividades en las
plantas y harina de pescado, planta de aceite y harina residual de pescado.
Realizacion del manejo adecuado de los residuos hidrobioldgicos que
generan las actividades pesqueras 0 acuicolas, de acuerdo a la

normatividad vigente.

2.2.1.5 Beneficios de las Tecnologias Limpias

Segun Sotomayor y Power (2019), los entes empresariales deben
considerar los beneficios tanto econdmicos como ambientales, por ejemplo, la
implementacion de tecnologias limpias y estrategias sostenibles; tal
implementacion hace que el ente econdmico eleve su reputacion corporativa,

pueden sus costos en cuanto al agua, los insumos, la energia; entre otros.
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Mejoran la imagen corporativa, mejoran los accesos al mercado y al
financiamiento, a nivel nacional e internacional, y permite incorporar los avances
tecnoldgicos, mejora la calidad de vida de sus operarios; asi como la garantia de

la continuidad de la actividad industrial.

Las tecnologias limpias se aplican en los productos o procesos, o servicios
para que se reduzca al minimo la generacion de residuos y el uso de recursos
no renovables.

Invertir en tecnologias limpias genera alto costo de recursos monetarios; no
obstante, genera beneficios cuando se reducen las emisiones, materiales,
desechos, y mejora indudablemente la imagen del ente econdémico, quien debe

proteger al medio ambiente.

2.2.1.6 La Implementacion de Tecnologias Limpias y el Desempefio
Ambiental

En el contexto actual, algunas organizaciones toman decisiones de

inversién para que adopten tecnologias limpias, por tanto, consiguen beneficios

como activos tangibles e intangibles: oportunidades de mercado, reputacién

corporativa, nuevos ingresos, al considerar el ciclo de vida del servicio y producto

y; se reducen costos de produccion y gastos operativos.

De esta manera el ente organizativo al adoptar tecnologias limpias,
mejorara su desempefio ambiental, lo que permitird conseguir la eficiencia en
alto nivel, con respecto a los materiales, reciclaje y reutilizacién. Asimismo,
permitira que la rentabilidad aumente, lo que es tacito, que se eleve la calidad y
productividad, lo que generara un ahorro en costos. De esta manera, se reducen

residuos y emisiones que provocan la huella ecolégica.

En el sector pesquero se puede promover la proteccion ambiental, cuando
se reduzca el consumo del agua y de la energia, y que no haya muchas
emisiones y deshechos; y al mismo tiempo, satisfaga a una nueva necesidad de

los consumidores, quienes tienen una gran conciencia ambiental, lo que facilita
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a esta organizacion empresarial que considere nuevos mercados y que tenga un
efecto diferenciador de la competencia.

Los sistemas productivos aumentan con la aplicacion de tecnologias
limpias y se presenta de manera rapida y se innovan los productos y servicios.
Asimismo, el objetivo es un resultado triple: la preservacion del medio ambiente,
conseguir un equilibrio responsable, y la obtencién de ganancias; es decir, el
bienestar social, la calidad ecoldgica y el éxito econdmico. A continuacion, se

presenta la siguiente tabla:

Tabla 3
Contribucion de las Tecnologias Limpias al Sector Productivo

Autor Definicion

Sandoval (2014) Es aquella que permite la reduccion de emisiones y/o descarga de
un contaminante, minimiza el consumo de energia y/o agua, sin
provocar incremento de otros contaminantes; logra un balance
sustentable en la organizacioén (Sandoval, 2006).

Villagay y Tecnologias o0 procesos que usan menos materia prima y/o

Bautista (20119 energia, generando menos residuos que las tecnologias o
procesos ya existentes. En un sentido mas amplio. Incluye las
herramientas y/o estrategias que pueden ayudar a la minimizacion
de los desechos o0 a la prevencion de la contaminacion.

Magafia-Irons, Las tecnologias limpias implican un mejor control y reduccion de
Gonzéales-Dias, la contaminacién, puesto que su funcionamiento se da a lo largo
Napoles- de toda la cadena productiva y no al final, cuando la situacion
Meléndez y resulta irreversible: es decir, permite contrarrestar el dafio a la

Ojeda-Armaigna biodiversidad y la sobreexplotacién de los recursos naturales.
(2019).

Hottenrott, Todas las formas posibles de poder reducir las emisiones de
Rexhauser y diéxido de carbono (CO2); por medio de la generacion de recursos
Veugelers(2016) renovables y disminucion de despilfarros y contaminacion.

y Duy Li (2019) o _
Las tecnologias limpias forman parte de la denominada

Produccion méas Limpia y a su vez esta se encuentra inmersa en
la ecoeficiencia, debido a que tiene como finalidad la
implementacion de medidas para reducir la contaminacion desde
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el inicio de todo proceso productivo, contribuyendo a impulsar las
politicas de desarrollo sostenible.

Fuente: Sandoval (2014), Villagaray y Bautista (2011), Magafia-lrons, Gonzalez-Diaz, Napoles-Meléndez y
Ojeda-Armaigna, (2019),Hottenrott, Rexhauser y Veugelers (2016) y Du y Li (2019)

2.2.1.7 Las Tecnologias Limpias para la Sustentabilidad Corporativa
Segun lo establecido en la Agenda 21, las tecnologias limpias son la que
coadyuvan a la preservacion del medio ambiente, y no contaminan mucho, usan
de manera eficiente los recursos, se reciclan, minimizan sus mermas y; por tanto,
sus desperdicios. Sin embargo, es ahora un impulsor del desarrollo econémico,
en materia sustentable, la innovacién (Andenrsen, 1999) (Rushton, Business
Ethics: A Sustainable Approach, 2002). Mientras que Heng&Zou (2010),
establecen que la tecnologia limpia es el arte industrial o productos que
garantizan que se reduzcan la contaminacion ambiental, el empleo de recursos
naturales, materias primas y energia. Ademas, hacen notar que estas
tecnologias adoptadas de manera adecuada permitan la generacion de la
competitividad y contribuyan a que se eleve la satisfaccion de los usuarios

futuros en cuanto a sus requerimientos.

Por tanto, la inclusién de cambios en los procesos productivos genera
muchos beneficios a los entes organizacionales como el uso eficiente de los
recursos, y que reduzca los costos de recoleccion, transporte, tratamiento y
disposicion final, asi como la disminucion de gastos (Sandoval, 2014). Al
respecto, es preciso indicar que los titulares o gerentes o duefios de los entes

organizativos decidan invertir en tecnologias limpias.

Segun Kemp (1997), es evidente que las tecnologias limpias generan
beneficios intangibles y tangibles para los entes organizacionales que las
adoptan como: el aumento de los ingresos, por la explotacién de una imagen
ecoldgica. Asimismo, hay una reduccién de la produccién en cuanto a sus costos,
debido a que aumenta la produccion, pues se eleva el nivel de eficiencia del

proceso de produccion donde se reduce las necesidades de recursos. Ademas,
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del reciclaje y de la reutilizacion de sus propios residuos presenta beneficios

directos, y en alguna medida se eleva la motivacion personal.

2.2.2 Responsabilidad Ambiental

2.2.2.1 Definicion

Gardetti (2004), indica que la responsabilidad ambiental tiene una base
ética, el compromiso que orienta hacia una forma de gestionar a la organizacion
de produccion, el consumo y teniendo en cuenta los grupos de interés, interno y
externo. Asi mismo, da respuesta a los requerimientos “operativos” de los
heterogéneos agentes privados, que se manifiestan cuando buscan una elevada
innovacion y eficiencia, lo que implica cumplir las misiones ambientales
organizacionales. Por ejemplo, a largo plazo, el ente organizacional puede ser
rentable; la entidad fiscalizadora puede ser efectiva en su labor, o la ONG puede

hacer el fortalecimiento de su desarrollo institucional y sostenibilidad.

Por otra parte, Nufiez (2003), plantea a la responsabilidad ambiental
inherente en la organizacién, quien con sus actividades de produccion y de
servicios genera impactos ambientales negativos, entonces debe actuar con
ética y pensando a quién afectara, no solo tener en cuenta sus intereses, sino
también a sus grupos de interés, en este caso sobre todo su grupo de interés
externo. Por ello, debe desarrollar una gestion ambiental, implementando
politicas que minimicen los riesgos ambientales, y de esta manera proteger el
medio ambiente.

Es preciso indicar que la responsabilidad ambiental incluye cuando los entes
organizacionales reducen dafios o costos ambientales y maximiza beneficios
ambientales, y que trae como efecto dar solucion a problemas ambientales y
sociales que se pueden presentar y que es de interés publico. En tal sentido, las
medidas de proteccion medioambiental han evolucionado en el transcurso del
tiempo, por ello los entes organizacionales ahora cada vez aplican politicas
comunitarias. Las empresas que desarrollan practicas de protecciéon

medioambiental, a mediano y largo plazo, que estas son mas competitivas en el
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mercado internacional, ya que deben respetar las normas ambientales, dando
estimulacién a la innovacion y la modernizacion de los procesos y de los
productos, fomentando el uso de tecnologias mas limpias. De igual forma, los
entes internacionales que son competitivas tienen la condicion suficiente de
invertir en nuevas tecnologias, mas eficaces y limpias (Comision de las

Comunidades Europeas, 2002).

- Responsabilidad Ambiental del Titular
El gerente, duefio, directivo, autoridad o titular, de un ente:
Si la organizacion productiva emite cualquier componente contaminante,
como efluentes, vertimientos, ruido, residuos soélidos, vibraciones vy
cualquier otro aspecto de sus procesos productivos pueden desarrollar la
generacion de los impactos ambientales negativos; el titular, como el
gerente, duefio, autoridad, direccion o titular, segun el cumplimiento de las
obligaciones previstas en las normas vigentes, instrumentos de gestién
ambiental complementarios, estudios ambientales, disposiciones, medidas
administrativas y mandatos emitidos por la autoridad de fiscalizacion
ambiental competente, asi como en las autorizaciones, licencias y permisos

correspondientes.

Obligaciones

De acuerdo al Decreto Supremo N° 012-2019-PRODUCE, Decreto
Supremo que aprueba el Reglamento de Gestion Ambiental de los Subsectores
Pesca y Acuicultura (2019), son obligaciones del titular de las actividades
pesqueras o0 acuicolas, en adelante el titular, de acuerdo a la naturaleza de la
actividad, segun corresponda:

v Que someta a que se evalle el desempefio ambiental de la autoridad
competente los estudios ambientales o instrumentos de gestion ambiental
complementarios y las modificaciones u otros actos o procedimientos
administrativos relacionados para su aprobacion.

v" Realizacién del manejo ambiental adecuado de las emisiones atmosféricas,
ruidos, efluentes, olores y de los residuos sélidos, que se generen o se
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produzcan como resultado de los procesos que se desarrollan en sus
instalaciones, en el marco de la legislacion ambiental vigente, asi como dar
cumplimiento a los compromisos que se asumen en el instrumento
ambiental correspondiente, de la adopcidn de tecnologias limpias, medidas
de conservacion de los ecosistemas, de las que contribuyan a la reduccion
del riesgo y adaptacion al cambio climético; asimismo, es responsable por
cualquier dafio a la salud de las personas y el ambiente como efecto de sus
actividades, entre otros, segun corresponda.

Poner en actividad las acciones de monitoreo y control de sus emisiones y
efluentes; entre otros, de acuerdo a la normatividad vigente de nivel
sectorial y general, y remitir a la autoridad en fiscalizacion ambiental,
mediante los reportes de monitoreo que se generen.

Contar con suficientes competencias técnicas y profesionales, propio o
subcontratado, en los aspectos, normas, procedimientos y gestion
ambiental asociada a su actividad. En caso de suspension temporal de la
actividad pesquera o acuicola, por razones de caracter econémico,
debidamente sustentadas, el titular debe hacer la presentacion de la
autoridad competente un informe de la situacion ambiental del
establecimiento pesquero o centro de produccion acuicola.

Debe contar con sistemas de tratamiento de efluentes y emisiones
operativas durante el desarrollo de sus procesos productivos en los
Establecimientos Industriales Pesqueros.

Debe utilizar mecanismos de control, y mediante un adecuado sistema de
condensacion, para la eliminacién de las emisiones fugitivas de gases y
vahos de los equipos basicos y complementarios del proceso.

Debe utilizar gas natural como combustible, durante el desarrollo de
actividades en las plantas de aceite y harina de pescado y harina residual
de pescado, en los lugares que cuentan con lineas de abastecimiento.
Manejar adecuadamente los descartes y residuos hidrobiolégicos que se
generan por las actividades pesqueras o acuicolas, de acuerdo a la

normatividad vigente.
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v Hacer el retiro de las instalaciones y demas bienes del &rea otorgada en
concesion, después, de que se haya finalizado las actividades de cultivo o
haber interrumpido dichas actividades de forma definitiva por cualquier
causa, de acuerdo al plan de cierre aprobado por la autoridad competente.

v" Recuperacion de las areas que se utilizan para las actividades acuicolas o
pesqueras, que hayan sido abandonadas o deterioradas por la realizacién

de las indicadas actividades.

2.2.3 Desempefio Ambiental

2.2.3.1 Definicion

La norma ISO 14001 e ISO 14031, hace referencia al desempefio
ambiental y con la finalidad de la evaluacion del desempefio ambiental. Segun
ISO, la Evaluaciéon de Desempefio Ambiental es un proceso que hace que este
se desarrolle de manera efectiva, a través de la seleccién de indicadores,
recopilacion y analisis de datos, y la evaluacion de la informacion con criterios
de desempefio ambiental, que considere dinamizar la informacién vy

comunicacion, se revise y periédicamente mejore los pertinentes procesos.

La ISO 14031 es un sistema de gestion del medio ambiente "simple", ya
que esta norma brinda un método planificar-hacer-verificar-actuar que permite
que la plana directiva pueda recopilar la informacion sobre el desempefio

ambiental.

Los indicadores clave de rendimiento del medio ambiente, son el principal
mecanismo que puede permitir la demostracion de la eficacia con la que un ente

econdémico esta consiguiendo sus objetivos medioambientales.

Relevancia:

Las organizaciones requieren a la ISO 14001 para que puedan identificar
significativos aspectos ambientales que se relacionan con sus acciones
productivas. La organizacion debe priorizar tareas de los entes econdémicos que
presenten mayor riesgo ambiental.
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Equivalencia:
El crecimiento de la informacion ambiental permite facilmente que se
compare entre si a las organizaciones. La ISO 14031 se orienta de manera

especifica a temas ambientales.
Verificabilidad:

Cuando se realiza la evaluacién del desempefio ambiental, se obtiene
evidencias mediante la evaluacion del desempefio ambiental. Esto se debe a
qgue los indicadores de rendimiento individuales, pueden hacer la combinacién
para que coadyuve mayor validez y fiabilidad. Ademas, debido a que se
fundamenta en la norma ISO 14001, el desempefio de un ente organizacional es
comprobado por organismos de certificacion acreditados, lo que afiade un

considerable peso a la veracidad de los datos de rendimiento.
Claridad:

Por la naturaleza especifica de los indicadores de desempefio ambiental,

se reduce la ambiguedad.
Exhaustividad:

Los indicadores de desempefio ambiental aumentan la capacidad a los
entes organizacionales para comprender la amplitud del alcance de su
desempefio ambiental, los indicadores de este Ultimo, elevan la capacidad a los
entes organizacionales, para comprender la amplitud del alcance; lo que
contribuye a dar respuesta de forma anticipada a posibles incidentes

ambientales.

De acuerdo a ISO 14031 distingue tres tipos basicos de indicador del

rendimiento medioambiental:

Indicador de rendimiento de gestion (MPI): Indicador que brinda informacion

sobre la gestion para influir en el desempefio ambiental de un ente econémico.
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v Indicador de rendimiento operacional (OPI): Indicador que brinda
informacion sobre la conducta medioambiental de las operaciones de un
ente organizacional.

v Indicador de estado del Medio Ambiente (ECI): Expresion especifica que
brinda informacién sobre la condicibn mundial, nacional, regional o local,

del medio ambiente.

Segun Revilla (2018), segun diversos estudios, la evaluacién de la mejora
del desempefio ambiental, segun la ISO 14001 en organizaciones, mayormente
de desarrollo, a partir de encuestas y cuestionarios para la medicién de la
gerencia y otros trabajadores. Asimismo, las organizaciones con un sistema de
gestion ambiental ISO 14001 formal o certificado, han mejorado su desempefio
en cuanto al control de contaminacion y reduccion de generacion de residuos
sélidos, debido a que el sistema de gestibn ambiental promueve a que los
miembros del ente organizacional sean mAas conscientes, y comuniguen
responsablemente sus actividades ambientales. Por consiguiente, el proceso de
certificacion de un SGA 1SO14001 promueve que el personal de la organizacion
sea mas consciente de las oportunidades del manejo responsable de residuos
(Melnyk et al. 2003 citado por Revilla, 2018).

2.2.4 Industria Pesquera de Congelado de la Pota

2.2.4.1 Definicion de la Pota

La industria pesquera para consumo humano directo en el sur del Perq,
utiliza prioritariamente la pota como materia prima para el procesamiento del
congelado, debido a la captura de grandes volumenes de este recurso
hidrobiol6gico durante casi todo el afio, otras especies como el perico se
congelan esporadicamente porque sus capturas han disminuido durante los

ultimos afios.
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La Pota

Es una especie subtropical, neritico-oceanica, que visita aguas tropicales,
la pota es un recurso endémico del Pacifico Oriental, es semioceanico su rango
de distribucion, se encuentra desde el golfo de México hasta Tierra de Fuego en
Chile, es una especie euritérmica, se encuentra en aguas de amplio rango de
temperatura, entre 15 - 30°C (Nesis, 1970 citado por Marmolejo y Pinto, 2019).
De acuerdo al Instituto del Mar Peruano (2009), se presenta la taxonomia de la

pota:

Tabla 4

Taxonomia de la Pota

Reino Animal

Phylum Mollusca

Clase Cephalopodad

Subclase Coleoidea

Orden Theutoidea

Suborden Oegopsida

Familia Ommastrephide

Género Dosidicus  (Steenstrup,
1897)

Especie Dosidicus gigas
(Qrbiguy 1835).

Nombres FAO Inglés:  jumbo  flying
squd Perd:  pota,
calamar gigante.

Fuente: La tabla presenta la taxonomia de la pota
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Figura 1. Estructura Morfoldgica de la Pota: A) vista dorsal y B) vista ventral
Fuente: Roper (1984)

2.2.4.2 La Potay su Composicién Quimica, Nutricional y Fisica

“La pota tiene un alto contenido de humedad y bajo contenido de grasa,
es una especie magra” (IMARPE/ITP, 1996). “Esta en funcion del sexo, tamafio,
alimentacion, localizacién, su composicién quimica depende de la temporada de
captura. Dentro de sus componentes minerales mas abundantes que presenta
la pota estan potasio, el fésforo, sodio y magnesio” (Armenta, 2006 citado por
Espinoza, 2017).

En la tabla 4, se observa la clasificacion de la pota encuadrandolo en
categorias como: orden, familia, género, clase, nombre cientifico y nombre
comun. En la figura 1, podemos observar las partes de la pota que son utilizadas
en el procesamiento del congelado. La tabla 5 nos muestra que la pota fresca
tiene un alto contenido de agua en su composicion quimica (82,28 %), seguida
de un considerable contenido de proteinas (15,32 %), bajo en grasa (0,87 %) y

cenizas (1,31 %), por tal motivo se considera un alimento altamente nutritivo.
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Tabla 5
Composicion Quimica Promedio del Manto Fresco de la Pota

Componente (%) Abugoch et al. (1999) Maza et al. (2003) Rosas(2007)

Humedad 82,28 82,40 83,78
Proteina total 15,32 16,40 14,30
Grasa cruda 0,87 0,71 0,93
Ceniza 1,31 1,41 1,13
NNP 0,27 0,86

Fuente:(IMARPE/ITP, 1996)

En la tabla 6, se muestra los componentes minerales del cual esta
constituida la pota, evidenciandose un alto contenido de potasio (321.9 mg./100
g), seguido por el sodio con un 198.2 mg. en 100 g. de muestra.

Tabla 6
Composicion en Minerales de la Pota

Macroelemento mg/100 g
Sodio 198,2
Potasio 3219
Calcio 91
Magnesio 456
Microelementos Mg/kg
Fiermo 08
Cobre 1,4
Cadmio 0,2
FPlomo 0,2

Fuente: (IMARPE/ITP, 1996)
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Tabla 7

Composicion Fisica Promedio del Manto, Aletas, Tentaculo, y Visceras de
Calamares

Componentes (%) Dosidicus gigasl Loligo sp2 Todarodes pacificus3
Manto o tubo 49 3 39,3 39

Aletas 13.4 11,8 10
Tentaculos y 214 20,2 28
cabeza

Visceras y otros 15.4 28,8 24

Fuente: (IMARPE/ITP, 1996)

Segun se puede visualizar en la tabla 7 basado en el balance de materia,
el mayor porcentaje en peso corresponde al manto o tubo (49,3 %), seguido de
los tentaculos y cabeza con un (21,4 %) y en menor proporcion las aletas y las
visceras el cual corresponden un (13,4 %) y (15,4 %) respectivamente.

2.2.4.3 Distribucion de la Pota en Peru

El Dosidicus gigas cuyo nombre comun es la pota, es una especie pelagica
que presenta desde California (37°N) hasta el sur de Chile (47°S), y desde las
costas del Norte y Sudamérica en los 125°W, una gran distribucion en el este del
Océano Pacifico; por lo que Nesis (1983) confirma “que fuera de las costas
peruanas concentran grandes cantidades de este recurso, en el hemisferio sury

en el Golfo de California en el hemisferio norte”.

Segun Rubio y Salazar (1992), la mayor concentracion de pota en la costa
peruana, se encuentra comprendida entre Paita y Cabo Blanco, frente a Punta
Sal y Zorritos (Figura 2). También en Punta Falsa a 75 millas nauticas (mn) de la
costa, se observd grandes conglomeraciones de este recurso hidrobiolégico.
Cabe indicar que se encontré frente a Chimbote a 120 mn de la costa, se
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consideran las areas como regulares y pobres en concentracion del recurso.
Adicionalmente, se define la distribucion vertical de la pota, identificacién de
cardumenes con ecogramas entre los 3y 270 metros de profundidad, los mismos

gue demuestran una diferente conducta en el dia y la noche.

Cuando la pesca se realiza de dia, las mayores conglomeraciones se
registraron entre 180 y 190 metros y cuando la pesca se realiza durante la noche,
en periodos de cuarto menguante y luna nueva, las mayores concentraciones
estan entre los 30 y 50 metros de profundidad. El uso de artefactos como
lamparas durante la pesca, produce un estimulo luminoso en la pota que hace la
generacion de un ascenso de los cardumenes hasta 10 y 30 metros de
profundidad de cardumenes. Roper (1984) afirma que el calamar gigante es una
especie que vive en las aguas neriticas y las aguas oceénicas como, con una
distribucién vertical que considera desde la superficie hasta los 500 metros de
profundidad. Existe en gran cantidad en la Costa de América del Sur, en donde

han sido hallados los ejemplares en aguas a temperaturas entre 26 y 28°C.

J\

Pota (DossacScus gupes)

Bayodvar

Parachique

Lima

Ilo -———%\ .

Figura 2. Distribucion de la Pota en la Costa Peruana

Fuente: Sueiro& De la Puente (2013)
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2.2.4.4 Congelacion

a) Definicion

Este método de conservacion cada vez presenta mayor interés por las
empresas pesqueras emprendedoras. Al respecto, la congelacion brinda
productos alimenticios con olor, sabor y aspecto como si fuera fresco, siendo el
anico método capaz de conseguirlo (Plank, 1963, citado por Marmolejo y Pinto,
2016).

La congelacién es un método para la conservacion de alimentos a largo
plazo, hace que se mantengan los atributos de valor nutritivo inicial del alimento
y de calidad, donde se aprecia diferencias en la textura respecto al producto

fresco o previamente procesado que se congela (Barreiro y Sandoval, 2006).

b) Importancia

La congelacién rapida genera una gran cantidad de pequefios cristales
(estos numerosos y de tamafio muy reducido) tanto intra como extracelulares
(Barreiro y Sandoval, 2006).

Se presenta de manera critica, para la minimizacion del dafio tisular y la
pérdida de agua durante la descongelacion, la velocidad de congelacién rapida
y la consiguiente formacion de pequefios cristales de hielo, lo que hace este
aspecto es que influya de manera negativa en la calidad de los alimentos
congelados. Ademas, este parametro es fundamental desde la éptica sanitaria
(crecimiento microbiano), técnico-operacional y econémico (Barreiro y Sandoval,
2006).

C) Tiempo de Congelacion

Esta en funcién de forma y propiedades termo fisicas, del tamafo del
producto (especialmente su espesor), asi como la temperatura del medio de
enfriamiento y parametros del proceso de transferencia de calor (Barreiro y
Sandoval, 2006).

31



d) Cadena de Frio

Que se mantenga la cadena de frio es esencial y siempre se debe hacer.
Todo producto que haya sido expuesto a un método de congelacion, en ningan
momento del almacenado o del transporte, el producto puede someterse a un
parcial o total descongelamiento y, posteriormente se congelara debido a que
esto afectaria la textura y la calidad del producto (Barreiro y Sandoval, 2006).

e) Métodos de Congelacion

Se desarrollaron los diferentes métodos de congelacion de manera
paulatina con el propésito de que se mantenga la textura y la calidad de los
productos congelados, lo mas cercano posible a los productos frescos (Durazo,
2006).

Los métodos mas comunes, utilizados en la industria de alimentos

establecidos de acuerdo a Bertullo (1975), pueden verse en la tabla 8 y son:

Tabla 8
Método de Congelacion

Métodos de congelacién Contenido
Congelacion en La caracteristica principal de este método es que el
salmuera producto a congelar entra en contacto con el medio

refrigerante: la salmuera. La congelacion por salmuera
trata en la inmersién del pescado en una solucion
congelante de cloruro de sodio que se encuentra a una
temperatura de -21°C.

Congelacion por aire Lo fundamental en cuanto a su caracteristica principal de
forzado este método es que el producto a congelar no entra en
contacto con el medio refrigerante. Se hace la
verificacion de la transmision de calor por medio del aire
frio, el cual rodea el producto a congelar, puede estar en
movimiento  intermitente o0  estacionario.  Los
procedimientos mas comunes son en camara y en tunel.

En este método el producto a congelar entra en contacto
con la superficie enfriada a muy baja temperatura, y de
esta forma permite la congelacién de los productos
envasados 0 sin envasar. Los equipos son conocidos
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Congelacion por como congeladores de placa y estd constituido para
contacto operar de forma continua o intermitente.

Fuente: Marmolejo y Pinto (2016)

2.2.5 Planta de Congelado

2.2.5.1 Definicion

Es una organizacién que corresponde al sector industrial pesquero, que
se dedica al por mayor en la venta de productos hidrobiolégicos congelados con
destino a mercados heterogéneos o mercados del sur del Peru. Al respecto, las
plantas de congelado actualmente han generado relevancia que contribuyen al
desarrollo nacional, por la produccion de alimentos basicos para la poblacion.

2.2.5.2 Objetivos

La planta industrial tiene como objetivo brindar el servicio de
almacenamiento de productos congelados, de planta de frio (congelado), asi
como las ventas y exportacion de productos congelados

2.2.5.3 Organigrama de la Empresa

La organizacion productiva, como es una planta industrial de congelados
cuenta con personal calificado indispensable, el cual tendra responsabilidades
en base a su funcién. Con el uso de esta herramienta, nos permitird detectar
duplicidad de roles y tareas, también aquellas funciones que han sido
descuidadas o wuna departamentalizacion inadecuada que afecte la
productividad. Para tal efecto, se considera un organigrama para el

funcionamiento de la planta ver figura 3.

El beneficio de tener un organigrama en las empresas productivas, apoya
en la planificacion de la estructura de la empresa para mantener un nivel de
crecimiento en el tiempo. Nos ayudara también a determinar con exactitud cual
es la posicion que debe de desempefiar cada uno de los miembros de nuestro

equipo de trabajo.
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Como podemos observar, el organigrama tiene mucha importancia en la
aplicacion de las empresas, porque ayuda a definir el alcance de las tareas de
cada uno de los trabajadores, evitando de esta manera ciertos contratiempos

como la incertidumbre o las superposiciones.

GERENCIA

JEFE DE JEFE DE MANTENIMIENTO LOGISTICA
ASEGURAMIENTO PRODUCCION

DE LA CALIDAD

l

TECNICO
ASEGURAMIENTO
DE LA CALIDAD

Figura 3. Organigrama Estructural de la Planta de Procesamiento

Fuente: Elaboracion propia
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2.2.6 Caracterizacion del Sector Pesquero en Tacha

La actividad pesquera en Tacna no es muy significativa, abarca la
extraccion de especies hidrobiologicas para consumo humano directo (CHD)
basicamente, en la zona no existe pesca industrial (CHI) toda su actividad es
netamente artesanal, destacando primordialmente la presencia del bonito, la
caballa, el perico, la lorna, el jurel, y el tiburén azulen pescados, y en mariscos
abalonesy lapas. Con dos centros de desembarque de productos hidrobiolégicos
cuenta la region: Vila Vila y el Puerto Pesquero Morro Sama, con una pequefia

infraestructura de desembarque y manipuleo del pescado.

El desembarque de los recursos pesqueros en Tacna segun el Ministerio
de la Produccion, los clasifica segun su destino o rubro en: fresco, congelado,

enlatado y curado.

Congelado: Molusco (pota), peces (perico).
Enlatado: Molusco (pulpo) en veda, macha, tolina, lapa, especies depredadas
(sobreexplotadas).

Curado: Peces (anchoveta).

Por otro lado, la mayoria de recursos pesqueros que se consumen en la
ciudad son al estado fresco. Los rubros enlatados (conservas) y curado no son
muy significativos, los productos congelados simplemente no se consumen en

Tacna.

El procesamiento o transformacion de los recursos pesqueros en la region
Tacna, es realizado por las empresas pesqueras industriales ubicadas en el
parque industrial, reuniendo los rubros de congelados, enlatados (conservas) y

curados, siendo actualmente el mas significativo el congelado de pota.

La exportacién de productos pesqueros procesados en Tacha, que son

comercializados en el mercado externo prioritariamente es el congelado de pota,
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debido a que sus capturas pueden realizarse durante todo el afio, sin embargo,
el congelado del perico es esporadico dependiendo de su estacién que es
normalmente en verano y la restriccion por la declaratoria de las vedas
reproductivas. Las conservas de pescado, por falta de materia prima y por los
elevados costos de produccién que representa procesar, practicamente se

encuentran paralizadas.

El mar de la region Tacna, no cuenta con las 200 millas marinas para
realizar la actividad pesquera, debido a problemas limitrofes con Chile, su mar
alcanza solo hasta las 20 millas marinas mar adentro, por tal motivo el
abastecimiento de recursos hidrobiologicos al estado fresco, son suministrados

por otras regiones como llo, Arequipa y del vecino pais de Chile.

La actividad pesquera en sus diferentes fases, extraccion o desembarque,
procesamiento y comercializacion tiene altos niveles de incidencia en la
economia no solo local, sino regional y nacional debido a su aporte en los indicios

de empleo y su contribucién en la seguridad alimentaria de la poblacion.

Sin embargo, la actividad pesquera atraviesa por una fase de crisis debido
a la sobreexplotacion y reduccién progresiva de los recursos pesqueros. Esta
posicion pone en grave riesgo de subsistencia de muchas familias cuyos
ingresos dependen directa e indirectamente de los diferentes niveles productivos
de la pesca (familias dedicadas a la pesca, trabajadores de las diferentes

empresas pesqueras, empresarios, comerciantes pesqueros etc.).

2.2.6.1 Plantas de Congelado para Consumo Humano Directo

Las plantas de congelado instalados en la region Tacna, tienen como
actividad principal el procesamiento (congelado) de los recursos hidrobiologicos,
prioritariamente la pota y segun estacién el perico, especies hoy de mayor
demanda en el mercado internacional. Esta actividad productiva, no genera
emisiones significativas al medio ambiente, debido a que no utiliza grupos

electrégenos (consumidor de combustible fésil) para la generacién de energia
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eléctrica, tampoco utiliza calderas a vapor u otros equipos emisores de gases,
debido a que el proceso de congelado segun sus requerimientos del mercado se
exporta en crudo: pesado, fileteo, laminado, embalado, congelado, almacenado.
El agua producto del fileteo y corte de la pota, asi mismo, el de la limpieza de la
planta pesquera es vertido al alcantarillado publico, previo tamizaje que consiste
en la utilizacion de rejillas con agujeros de diferentes diametros, para evitar el
pase de sélidos o residuos de pota al colector publico. Existe presencia de ruido,
producto de la compresora que es utilizado para recircular y cambiar de estado
al refrigerante para la generacion de frio en el sistema de congelamiento y
almacenamiento del producto. (Ministerio de la Produccién, 2019).

A continuacion, en la tabla 9 se presenta la relacion de empresas pesqueras
aprobadas por el Ministerio de la Produccion para el procesamiento de
congelado en la ciudad de Tacna. En la tabla 10 se observa, la recepcién de pota
y perico para los afios 2018 y 2019 respectivamente y la generacion de residuos

en la empresa pesquera congelados marinos Tacna SAC.

Tabla 9
Relacion de Empresas Pesquera en la Ciudad de Tacna, Plantas de

Procesamiento de Congelado

Empresas Documento

Congelados Marinos Tacna S.A.C. P219-TAC-CNMR
Corporacion Pesquera del Sur SAC. P314-TAC-CRPS
Congelados Marinos del Sur SAC. P324-TAC-CNMR
Perla del Pacifico S.A.C. P340-TAC-PRPC
Productos Pesqueros del Sur S.A. P167-POC-POPS
PesqueraTierra Colorada S.A.C. P288-TAC-PSTE

Fuente: Ministerio de la Produccion — SANIPES — Organizacién Nacional de Sanidad Pesquera.
Ministerio de la Produccion (2019).
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Tabla 10
Produccion y Residuo que se Genera por las Planta Pesquera Congelados
Marinos Tacna S.A.C.

Produccién de pota Produccion de perico
Aproximado (Tn) Aproximado (Tn)
Afo 2018 Afo 2019 Afo 2018 Afo 2019

Materia Residuo Materia Residuo  Materia Residuo Materia Residuo

prima organico prima organico prima  organico prima  organico

800,30 160,6 407,64 81,53 52,40 2,36 113,40 511

Fuente: Ministerio de la Produccién (2019).

2.2.6.2 Plantas de Conservas

Hasta antes de los afios 2,000, el boom de la conserveria en la Region
Tacna fue sobresaliente, debido a la cantidad de recursos hidrobiolégicos
presentes en la zona (procedentes de Arequipa, llo, Tacna y Arica), se producia
enlatado de macha, abalén o chanque y finalmente en forma esporadica el pulpo.
Pero este rubro fue decayendo paulatinamente en los siguientes afios, debido a
la depredacion de los recursos y por otro lado, a acontecimientos climatolégicos
como la corriente del nifio, que permitié la desaparicion de los moluscos en la

zona sur del Perd.

Para la produccion de conservas, se cuenta con equipos y maquinarias
como: calderos a vapor, marmitas para el cocinado del producto y un exhausting
que liberan vapores al medio ambiente, motivo por el cual tuvieron que
acondicionar sus equipos acordes a la normativa ambiental. Hoy en dia,
practicamente el procesamiento de conservas no se realiza por los motivos
expuestos lineas arriba; por tal motivo, las emisiones que generan no son

representativas, produciendo un impacto ambiental negativo.
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A continuacién, se presenta en la siguiente tabla 11 las Plantas de

procesamiento pesquero de enlatado:

Tabla 11
Plantas de Procesamiento Pesquero de Enlatado

Nro. Nombre de las Empresas

1 Envasadora Agroindustria. San Antonio de Vila Vila S.A.
2 Alimentos Jurado S.A.

3 Perd Mar E.LR.L.

4 Productos Perla del Pacifico S.A.

Fuente: Ministerio de la Produccion, SANIPES (2019)

2.2.6.3 Planta de Procesamiento de Productos Curados
Para el procesamiento de productos curados, la materia prima utilizada es
la anchoveta, este recurso es sumergido en bafios de salmuera o salazén en
recipientes adecuados, posteriormente, la anchoveta se somete a un prensado
controlado para alcanzar una deshidratacion adecuada y eliminacion de la grasa
para dar inicio al proceso de maduracion. El producto final se envasa con aceite
de oliva y es comercializada en el mercado internacional. Esta empresa no
genera contaminacion ambiental significativa, porque estos productos se
adquieren semiprocesados, vienen en salmuera y en las plantas se le da el
acabado o maduracion para su posterior venta. En la region Tacna, solo existe
una empresa dedicada a este rubro, no existe evidencias de impacto al medio
ambiente ni riesgo de salud a la poblacién. (Ministerio de la Produccion, 2019).
A continuacion, se presenta en la siguiente tabla 12 las plantas de

procesamiento pesquero de curado:
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Tabla 12
Plantas de Procesamiento Pesquero de Curado

Empresa Cadigo

Peru Mar E.I.R.L R.M. N°373-97-PE 04/08/97

Fuente: Ministerio de la produccién, SANIPES (2019).

2.2.6.4 Planta de Procesamiento de Harina Residual

La planta de procesamiento de harina residual se encuentra situada en
Morro Sama, aproximadamente a 53 km. de la ciudad de Tacna via costanera.
Si bien es cierto, que esta planta cuenta con una autorizacion para el
procesamiento de residuos y descartes de recursos hidrobiologicos, no se
encuentra operativa, debido a que los equipos con que cuenta, son para el
procesamiento de pescado entero y no para residuos como: desechos de pota o
huesos de pescado. En sus inicios de produccion, recolectaba todos los residuos
de pescado y moluscos generada por las plantas de conservas y congelado
instalados en la ciudad de Tacna e llo, pero tenia el inconveniente de que los
equipos no eran los adecuados para este proceso, llegando a paralizar la
produccion de harina residual, por atoro tanto en las cocinas como en las
prensas, trayendo como consecuencia pérdidas econdémicas para la empresa.
Este tipo de plantas, si producen contaminacion porque utilizan calderas de
vapor alimentadas por petrdleo, produccién de vapores por las cocinas, los
secadores y la planta de agua de cola, también produce particulas finas producto
de la molienda del residuo seco, consumen gran cantidad de electricidad y agua.
La paralizacién de esta planta procesadora de residuos, les generd un gran

problema a las empresas de conservas y de congelado, porque empezaron a
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acumular grandes cantidades de residuos en sus plantas, sin poder movilizarlos,
corriendo el riesgo de contaminar a sus productos terminados por aparicion de
alguna plaga. Algunas empresas, empezaron a entregar sus residuos a
pequefias empresas artesanales, afin de que procesen esos residuos para
convertirlos en harina residual de pescado, unos de los grandes inconvenientes,
era que estos productos eran secados al sol sobre esteras o sacos en grandes
extensiones de terrenos, proliferando malos olores y aparicidon de insectos,
movilizando a las autoridades tanto de la OEFA como de la Direccién Regional
de la Produccién Tacna. Esta actividad es prohibida, se configura como
infraccion tipificada en el numeral 20, actualmente numeral 67 del articulo 134°
del Reglamento de la Ley General de Pesca, aprobado por el Decreto Supremo
N° 012-2001-PE, modificado por el Decreto Supremo N° 015-2007-PRODUCE.

Tabla 13
Plantas de Procesamiento Pesquero de Harina Residual

Empresa Cddigo

Pesquera Tierra Colorada S.A.C. Harina residual

Fuente: Ministerio de la Produccion, SANIPES (2019)

2.3 Definicion de Términos Basicos

Buenas Practicas Ambientales (BPA)

Se consideran Buenas Practicas Ambientales, a quien ejerce actividades
en una organizacion productiva de bienes y servicios, lo hace cumpliendo todas
las normas ambientales u obligaciones a las que se haya comprometido en sus

instrumentos de gestién ambiental.
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Buenas Préacticas de Manufactura (BPM)

Son todos aquellos lineamientos bésicos y estandarizados que nos
permiten producir alimentos, dando a nuestros clientes todas las garantias de
higiene para un consumo seguro de nuestro producto. Las BPM abarcan muchos
aspectos de la produccion como: las instalaciones y equipos, requisitos de
proveedores, materias primas e insumos, aplicar controles de calidad en las
diferentes etapas del proceso productivo, implementar un plan de saneamiento,
tener criterios claros para el almacenamiento transporte y distribucién del
producto. Todos estos lineamientos deben estar documentados con protocolos
claros, todo el personal debe conocerlos.

Calidad Ambiental

Condicion de equilibrio natural que hace la descripcion de la agrupacion
de procesos geoquimicos, fisicos y biolégicos con sus diversas y complejas
interacciones, que tienen lugar a través del tiempo en un determinado espacio

geografico.

Certificacion Ambiental

Es la resolucion administrativa, cuya emision se da por autoridad
competente, a través de la cual se hace la aprobacion del instrumento de gestion
ambiental (DIA, EIA-sd o EIA-d) correspondiente y en la cual se sustenta que el
proyecto propuesto ha cumplido con los requisitos de forma y fondo establecidos
en el marco del SEIA. Asi mismo, tiene la obligacion de establecer el
cumplimiento del titular para la prevencién, mitigacion, correccion, compensacion

y manejo de los impactos ambientales negativos generados.

Contaminacion Ambiental

Accion y estado que resulta de los contaminantes que introducen las
personas, que superan, las cantidades y/o concentraciones maximas permitidas,
donde se toma en cuenta el caracter acumulativo o sinérgico de los

contaminantes en el ambiente.
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Contaminante del Aire
Sustancia o elemento que, en determinados niveles de concentracion en el

aire, hace la generacion de riesgos a la salud y al bienestar humano.

Dafio Ambiental
Todo deterioro material que afecta al ambiente y/o alguno de sus

componentes, como resultado de una norma y que tienen negativos efectos.

Desarrollo Sostenible (o sostenibilidad)
Es el desarrollo que, sin comprometer la capacidad de las futuras
generaciones para satisfacer las suyas, satisface las necesidades actuales de

las personas.

Ecoeficiencia
Es el desarrollo de actividades o la produccion de mas bienes y servicios
con menos impacto ambiental. Garantiza la buena utilizacion y desarrollo de los

recursos naturales al menor costo ambiental posible.

Efluente
Descarga directa de aguas residuales que son descargadas al ambiente.
Se mide mediante los Limites Maximos Permisibles (LMP), la concentracion de

sustancias contaminantes.

Emision
Descarga directa de fluidos gaseosos a la atmosfera. Se mide mediante
los Limites Maximos Permisibles (LMP) la concentracion de sustancias en

suspension.
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CAPITULO 1l
MARCO FILOSOFICO

El presente trabajo de investigacion se encuentra dentro del paradigma
positivista, porque determina la realidad objetiva, es decir de la naturaleza, la
realidad no cambia por las observaciones y mediciones realizadas. El método de
investigacion, considera describir, explicar, comprobar de qué manera la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
y su relacioén en la sustentabilidad de las empresas del Sector Pesquero, Tacna,
periodo 2018-2019. Al respecto, el enfoque de la investigacion determina la
metodologia de investigacion, como el tipo de investigacion, el disefio de
investigacion, el nivel de investigacion, las técnicas e instrumentos de

recoleccion de datos, entre otros.



CAPITULO IV

MARCO METODOLOGICO

4.1 CARACTERIZACION O TIPO DEL DISENO

4.1.1Tipo de lainvestigacion

De acuerdo a Sanchez (2019), indica que es bésica, debido a que se busca
el conocer y el comprender un determinado tema. Esta investigacion procura la
acumulacion del conocimiento que se profundiza de acuerdo al avance del
descubrimiento de nuevos fendmenos, nuevos hechos, nuevas teorias, entre

otros.

4.1.2 Disefio de la investigacién

La presente investigacion es de disefio no experimental. Asimismo, el nivel
de investigacibn es correlacional, porque estudia de qué manera la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
se relacionan con el desempeiio ambiental de las empresas del Sector

Pesquero, Tacna.

4.2 POBLACION Y MUESTRA DE ESTUDIO

4.2.1 Poblacién
La poblacion estuvo constituida por los responsables del area de
produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo Humano Directo-Tacna,

siendo un total de 42 personas.

4.2.2 Muestra
El muestreo del presente estudio fue no probabilistico, esta técnica es muy
atil para realizar estudios como las encuestas, basicamente es llevada a cabo a

traves de métodos de observacion y se utiliza mayoritariamente en la



investigacion cualitativa. Se trabajé con toda la poblacion, es decir, con los 42
responsables del &rea de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo

Humano Directo-Tacna.

Tabla 14
Determinacion de la Poblacion

Empresas Cantidad

Responsables del area de produccion de
las plantas pesqueras de consumo
humano directo, segin empresa

¢ Empresa Productos Perla del Pacifico 8
e Empresa Congelados Marinos S.A.C. 8
e Empresa Productos Pesqueros del 9
Sur S.A.
e Empresa Corporacién Pesquera del 9
Sur SAC.
e Empresa Congelados Marinos del Sur 8
SAC.
Total 42

Fuente: Ministerio de la Produccion, SANIPES (2019)

4.3 OPERACIONALIZACION DE VARIABLES

4.3.1 Identificacion de variables
Variable Independiente: Responsabilidad ambiental a través de la

implementacion de tecnologias limpias.

Variable dependiente: Desempefio ambiental.
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4.3.2 Caracterizacion de variables

A continuacion, se presenta en la siguiente tabla 15, la caracterizacion de las

variables:

Tabla 15

Caracterizacion de las Variables

Variable Definicion Dimensiones Indicadores Nivel de
operacional Medicion
Responsabilidad Hace referencia a la Responsabilidad  Responsabilidad
ambiental a responsabilidad ambiental a ambiental a través
través de la ambientalatravésde través de la de la
implementacion la implementacién implementacion  implementacion
de tecnologias de tecnologias de  tecnologias de tecnologias
limpias. limpias por limpias por limpias por
categoria de categoria de categoria de
energias limpias, de energias limpias, energias limpias
almacenamiento de de
energia y eficiencia almacenamiento  Responsabilidad
energética, asi como de energia 'y ambiental a través
la responsabilidad eficiencia de la
ambiental através de energética. implementacion
la implementacion de tecnologias  Ordinal

de tecnologias
limpias por
categoria de aire y
medio ambiente,

industria limpia y
agua.

limpias por
categoria de
almacenamiento
de energia.

Responsabilidad
ambiental a través
de la
implementacion
de tecnologias

limpias por
categoria de
eficiencia
energética

Responsabilidad
ambiental a
travées de la
implementacion
de tecnologias
limpias por
categoria de aire
y medio
ambiente,
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ambiental a través
de la
implementacion
de tecnologias
limpias por
categoria de aire y
ambiente medio




Desempefio
ambiental

El desempefio
ambiental se evalla
mediante el
desempefio

ambiental: En
materia de aire, asi
como el desempefio

ambiental: en
materia de agua, el
desempefio

ambiental: En
materia de ruido, el
desempefio

ambiental: En
materia de suelo y
subsuelo, el
desempefio

ambiental: En
materia de residuos
y desechos

hidrobioldgicos, asi
mismo en gestion
ambiental.

industria limpiay
agua.

Responsabilidad
ambiental a través
de la
implementacion
de tecnologias
limpias por
categoria de
industria limpia.

Desempefio
ambiental en
materia de aire

Responsabilidad

ambiental a través
de la
implementacion

de tecnologias
limpias por
categoria de agua.

Identificacién de
los aspectos
ambientales
significativos en
materia de aire

Identificacién de
los aspectos
ambientales
jerarquizados y/o
administrados en
materia de aire.

Desempefio
ambiental en
materia de agua

Identificacion de
los aspectos
ambientales
significativos en
materia de agua.

Desempefio
ambiental en
materia de ruido

Cumplimiento de
la regulacion
(ambiental limite
maximo
permisible).

Identificacion de
los aspectos
ambientales
significativos en
materia de ruido
perimetral.
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Cumplimiento de
la regulacion
ambiental (estudio
de ruido
perimetral).

Identificacion de

los aspectos
ambientales

Desempefio signif!cativos en

ambiental en Materia suelo vy

materia de suelo subsuelo.

y subsuelo Cumplimiento de
la regulacion
ambiental (estudio
de suelo y
subsuelo).
Identificacion de
los aspectos
ambientales
significativos en

Desempefio materia de

ambiental en residuos solidos y

materia de desechos

residuos Y hidrobiolégicos.
desechos

hidrobioldgicos

Desempefio
ambiental en
materia de
gestion
ambiental

Cumplimiento de
la regulacion
ambiental
respecto al manejo
integral de los
residuos.

Implementacion
de herramientas de
gestion ambiental.

Implementacion
de sistema de
gestion ambiental.

Ordinal

Fuente: Elaboracion propia
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4.4 TECNICAS E INSTRUMENTOS PARA RECOLECCION DE DATOS

441 Técnicas de Recoleccion de Datos

Encuesta

En la presente tesis, se ha utilizado la técnica de la encuesta mediante la
entrevista para la recopilacion de informacion, afin de evaluar la responsabilidad
ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias y el desempefio

ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna.

Observacion

Otra técnica, utilizada para elaborar la caracterizacion ambiental de la
planta de procesamiento, fue el de la observacion. Mediante la inspeccion guiada
a la planta de procesamiento, nos permitié indagar en el lugar de los hechos, las
condiciones de trabajo y el cumplimiento de los compromisos ambientales de

parte de las empresas.

Analisis Documental
En la presente tesis se ha utilizado la técnica de la encuesta para evaluar
la responsabilidad ambiental a través de la implementacién de tecnologias

limpias y el desempefio ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna.
4.4.2 Instrumentos de Recoleccién de Datos
Cuestionario

En la presente tesis se ha utilizado el cuestionario para evaluar la

responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias

y el desempefio ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna.
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Guia de Analisis Documental
En la presente tesis se ha utilizado la guia de andlisis documental para
evaluarla responsabilidad ambiental a través de la implementacion de

tecnologias limpias.

Para el presente estudio se aplico los instrumentos: cuestionarios y la guia
de andlisis documental para evaluar la responsabilidad ambiental a través de la
implementacion de tecnologias limpias, se relacionan con el desempefio

ambiental.

Acciones y actividades para el cumplimiento

Objetivo Nro. 1
Determinar como es la caracterizacion ambiental de las empresas del Sector

Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

Frecuenciay horario de muestreo

Se realiz6 en el mes de enero de 16 horas a 18 horas.

Método:

Se aplicé el cuestionario y la guia de andlisis documental para tomar nota
de la caracterizacion ambiental de la empresa del sector pesquero. Asimismo,
se evalla la responsabilidad ambiental a través de la implementacion de
tecnologias limpias y el desempefio ambiental de las empresas del Sector

Pesquero Tacna.

Objetivo Nro. 2

Determinar de qué forma la responsabilidad ambiental a través de tecnologias
limpias por categoria de energias limpias, almacenamiento de energia y
eficiencia energética, se relacionan con el desempefio ambiental de las

empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.
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Frecuenciay horario de muestreo

Se realiz6 en el mes de enero de 16 horas a 18 horas.

Método:

Se aplico la encuesta, cuyo instrumento es el cuestionario dirigido a los
jefes de planta y personal del Area de Produccion, de las empresas industriales
del sector pesquero para recolectar informacién sobre la responsabilidad
ambiental a través de tecnologias limpias por categoria de energias limpias,
almacenamiento de energia y eficiencia energética, asi como el desempefio

ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna.

Prueba estadistica

Se aplicé la prueba de distribuciéon de probabilidad Chi? de Pearson para
medir la relacion de responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias
por categoria: de energias limpias, almacenamiento de energia y eficiencia

energética se relacionan con el desempefio ambiental.

Objetivo Nro. 3

Determinar en qué medida la responsabilidad ambiental a través de las
tecnologias limpias por categorias: de aire y medio ambiente, industria limpia y
agua, se relacionan con el desempefio ambiental de las empresas del Sector
Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

Frecuenciay horario de muestreo

Se realizo en el mes de enero de 16 horas a 18horas.

Método

Se aplicé la encuesta, cuyo instrumento es el cuestionario dirigido a los
responsables del area de produccion de las plantas pesqueras de consumo
humano directo — Tacna, para recolectar informacion sobre la responsabilidad

ambiental a través de las tecnologias limpias por categorias: de aire y medio
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ambiente, industria limpia y agua y el desempefio ambiental de las empresas del
Sector Pesquero, Tacna.
Prueba estadistica

Se aplicé la prueba de distribucién de probabilidad Chi? de Pearson para
medir la relacion de responsabilidad ambiental a través de las tecnologias limpias
por categorias de aire y medio ambiente, industria limpia y agua con el

desempefio ambiental.

45 PROCESAMIENTO Y ANALISIS DE DATOS

Para poder ejecutar el presente trabajo, se ha definido una secuencia de
actividades, las cuales se podran ver a través de un diagrama de flujo en la tabla
16y 17.
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CAPITULO V
RESULTADOS

Una vez obtenido la validez y la confiabilidad del cuestionario, se procedio
con el trabajo de campo estableciendo los items, con el fin de testear las
hipoétesis planteadas a partir del determinado disefio de investigacion. Para esto
se realizd una encuesta dirigida a los responsables del &rea de produccion de
las Plantas Pesqueras de Consumo Humano Directo-Tacna para la evaluacion
de las respectivas variables. Se comunico a los encuestados la finalidad, los
requerimientos y la metodologia del estudio. Posteriormente, las personas
contestaron el cuestionario de forma auto administrada con un tiempo

aproximado de respuesta de 60 minutos.

5.1 CARACTERIZACION AMBIENTAL DE LAS EMPRESAS PESQUERAS
La caracterizacion considera el reconocimiento de las instalaciones de la
empresa, que incluye el almacén temporal de residuos sélidos, almacén de
insumos, almacén de indumentarias, sala de maquinas, y la sala de operaciones.
Asimismo, incluye la identificacion de actividades productivas que involucra la
descripcién del proceso de congelado, procesamiento de la pota, asi como la
identificacion de ingresos y salidas (Input/Ouput) en el area de procesamiento de
congelado y en otras areas de la planta. Y finalmente, considera la identificacion
de aspectos ambientales que a continuacién se desarrolla, segun el analisis

documental:

5.1.1 Reconocimiento de las Instalaciones de la Empresa

Se realizé un reconocimiento, de las diferentes areas de la planta de
procesamiento de recursos hidrobiolégicos, con el objetivo de poder
inspeccionar y encontrar alguna evidencia resaltante que no considere la
empresa como contaminante, también para conocer todas las operaciones que

se realizan diariamente en las instalaciones y de esa forma tener una mayor y



mejor vision, de las interrelaciones de las areas de servicio con el proceso
productivo, ademas de identificar posibles aspectos ambientales que pudieran
estar ocurriendo.

Se identificaron posibles aspectos ambientales solo en base a la
observacion, no se realizé ninguna toma de muestra, con la finalidad de realizar

algun analisis fisico, quimico o biolégico tanto del agua, del aire o del suelo.

La visita estuvo guiada por el jefe de planta, las instalaciones identificadas

son brevemente descritas a continuacion:

a) Almacén Temporal de Residuos Sdélidos Orgéanicos

En esta area se almacenan los residuos organicos provenientes de la sala
de proceso de congelado. Este lugar esta provisto de tachos de reciclaje, donde
se acumulan temporalmente estos residuos, hasta su recojo por la empresa
prestadora de servicio o recicladora, para su transformacion en harina residual,
quien serd la encargada de la debida disposicion final, tal como lo sefiala el D.S.
N° 205-2006-PRODUCE. Se observa también, que la empresa cuenta con una
persona para el recojo de los residuos organicos durante la produccién, se

encarga del pesaje y su buen almacenamiento.

b)  Almacén de Insumos

Se observo durante la inspeccion, la presencia de materiales de uso para
el procesamiento del congelado, bolsas, cajas de carton etc., todas ellas se
encontraban debidamente codificadas y dispuestas en parihuelas, evitando
cualquier contacto con el suelo, no se observd otros materiales que no

correspondian a esta area.

C) Almacén de Indumentarias
En esta area, se almacenan las diferentes indumentarias del personal que
labora en la planta como: mandiles, botas, gorros, mascarillas, ropa de trabajo,

guantes etc., segun lo observado todo se encontraba en orden y el area limpia.
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d) Almacén de Insumos Quimicos

Durante la inspeccion se pudo observar, la presencia de hipoclorito,
detergentes etc., utilizados para la limpieza de la planta de procesamiento, todos
ellos se encontraban identificados y sobrepuestos en estantes, no se visualizo
manchas de productos quimicos en el suelo u otro tipo de insumos que no

correspondian a esta zona.

e) Sala de Maquinas

En esta area se observo la maquinaria necesaria para el funcionamiento
de los equipos de: congelacion, refrigeracion e iluminacion de la planta, tableros
electronicos, banco condensador, compresoras, se encontraron en buenas
condiciones de uso, los equipos presentaban buena disponibilidad, el area se

encontraba limpia.

f) Sala de Agua

Este ambiente se encontraba equipado con tanques de agua, bombas de
agua, dosificador de cloro, con estos equipos se obtiene el agua clorada que
serd utilizada en la limpieza de la planta. Se visualiz6 el area limpia y ordenada.
Se ha detectado también, que el mayor consumo de agua se realiza durante la

limpieza de la planta, representando cerca del 70% del consumo total.

g) Salade Operaciones

Segun lo observado, la sala esta constituida: por la zona de recepcion de
la materia prima, aqui se inspecciona la calidad de la pota y se pesa, mayormente
la materia prima se recibe semi limpia de parte del proveedor, la zona de
pretratamiento donde se lleva a cabo la sanitizacion del producto, la zona de
limpieza consiste en la extraccion de la piel de la pota, zona de laminado o corte,
zona de troquelado, tineles de congelacion, camaras de frio, zona de despacho,
se observa también que durante toda la linea de proceso se utiliza mesas de
acero inoxidable, la sala se encuentra techada, presenta piso de cemento,
canaletas y pared enchapada con mayodlica. El personal que labora en esta area
cuenta con todos los equipos de proteccion personal. Los residuos recolectados
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durante el proceso como pieles, son almacenados en cajas de plasticos de 25
kg. y al final de la produccién son pesados y enviados a un almacén temporal de
residuos solidos organicos, hasta que sean recogidos por las empresas

comercializadoras o prestadoras de servicios de residuos.

5.1.2 Identificacién de actividades productivas

Para una mayor comprension sobre las actividades productivas de las
empresas pesqueras de congelado, se describe en la tabla 16 el diagrama de
flujo de proceso de congelado y en la tabla 17 se describe el procesamiento de
congelado de la pota.
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Tabla 16

Diagrama de Flujo del Proceso de Congelado

Residuos solidos
(Piezas descartadas).

Residuos sdlidos
(provenientes del fileteo)

Efluentes liquidos

Efluentes liquidos

Efluentes liquidos

Recepcion de materia prima

Seleccion y clasificacion

Lavado- Eviscerado

Codificado — Fileteado

Sanitizado
Plagueado

Congelamiento

Desbandejado

Empaque

Almacenamiento

T Prod. : <5°C T
Amb.:<10°C
Control: Inspeccion,

Organoléptica
aceptacion o rechazo

para

T Prod. : <5°CT Amb. :
<10°C

Control: De acuerdo a
especificaciones

Agua: < 5°C, 5 ppm de
cloro, para reducir carga
bacteriana
TAmb.:<10°C

TProd.:<5°C T Amb.
:<10°C

Control: De acuerdo a
especificaciones

Agua:<5°C, 10-20 ppm
de cloro, eliminar carga
bacteriana

Tratamiento por
inmersion dos veces

T Amb. : <10°C
TProd. : <-18°C T
Amb.:<-35°C

Tiempo: 8 a 10 horas en
tanel

TAmb.:<5°C

T Prod. : <-18°C T
Amb.:<5°C

Control: Con codificacion
respectiva
TProd. : <-18°C T
Amb. : <-22°

Fuente: elaboracién propia
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Tabla 17

Descripcion del Proceso de Congelado, Procesamiento de la Pota

Proceso

Contenido

Procedencia de la
materia prima

Recepcién de la
materia prima

La materia prima llega a la planta semilimpia (sin visceras).
Estas llegan separadas en tubos, aletas y tentaculos las
mismas que son colocadas en cajas de polietileno cubiertas
con la cantidad necesaria de hielo. El 100% del tubo tiene la
piel externa blanca (sin manchas rosadas) esto no se aplica
para aletas ni tentaculos.

De acuerdo con Cjacya (2013), la cantidad de la materia
prima se asegura por parte del abastecimiento de los
proveedores que reconoce la planta y se procede a
inspeccionar la calidad de la materia prima mediante un
examen organoléptico bajo los siguientes factores:
temperatura de la materia prima no mayor de 5° C (el punto
mas frio).

La aceptacion de la materia prima lo realiza un técnico de
aseguramiento de la calidad y un supervisor de produccion
encargado de la recepcién de la materia prima. Una vez
aceptada la materia prima se pesa, previa seleccion para que
se traslade a la sala de proceso.

Seleccion y Clasificacion

La seleccion y clasificacion de la materia prima se realiza en
concordancia a las especificaciones de compra que
establecen los clientes. Personal calificado pesa el producto
en una balanza previamente calibrada, lo cual se distribuira
en las lineas de produccion segun requisitos del cliente. La
seleccion se realiza bajo criterios de calidad tal como sigue:
primera calidad, tubos totalmente blancos, sin manchas
oscuras y sin coloracion rosada preferentemente sin
agujeros, segunda calidad de pota con manchas oscuras por
efecto de la tinta con uno o més agujeros (Cjacya, 2013).
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Corte/Fileteo

Lavado y desinfeccion

Clasificacion

Laminado y fileteado

Pesado y sanitizado

Libre de todo tipo de particulas extrafias, impureza, restos de
visceras, babas entre otros, se deja la materia prima a
disposicién de los fileteadores.

El producto se pone en la mesa de fileteo y el personal
entrenado procede a la realizacion del corte respectivo para
cada producto, como el corte mariposa con el corte ventral
por el extremo de la pluma y el corte tipo tubo con un corte
horizontal en la parte del cono, para la obtencion de filetes
mas regulares segun las especificaciones del cliente.

Se deja la materia prima libre de impurezas, de todo tipo de
particulas extrafas, restos de visceras, sangre, baba, entre
otros. Posteriormente, el producto se lleva a la mesa con el
objetivo de que sean lavados retirando restos de visceras
telillas y particulas extrafias a la materia prima con ayuda de
una malla. El area cuenta con dinos de agua con cloro entre
1y 2 ppm a temperaturas menores a 10°C para cambiar de
manera continua el agua del lavado. Posteriormente este
producto es revisado y llevado a la siguiente etapa.

La desinfeccion se tiene que realizar mediante la inmersién
en agua refrigerada y cloro residual de 3 — 5 ppm en la
solucién para que se garantice la reduccion de bacterias a
niveles permisibles (Cjacya, 2013).

Se procede a desarrollar la clasificacion de acuerdo al
tamafio y peso de cada tuboffilete, segun las
especificaciones de compra dadas por el cliente.

Se estandariza el producto a un grosor especifico, en el cual
el producto pasa por una maquina laminadora graduada al
espesor de cada producto. Después el producto, una vez
laminado, se filetea en las mesas en piezas rectangulares de
acuerdo a las especificaciones del producto (Cjacya, 2013).

Se estandariza el peso segun las especificaciones del
cliente. El producto una vez seleccionado y clasificado, se
pesa dandole un peso estandar, ademas se suma un plus
para presentacion del producto. Para el pesado, se hace uso
de canastillas plasticas previamente tarados. No se debe
perder durante el proceso el control de la temperatura
(Cjacya, 2013).
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Sanitizado

Embandejado y
plagueado

Congelado

Desbandejado

Es la reduccion de la cantidad de microorganismos a un nivel
gue no dé lugar a contaminacion nociva del producto,
mediante agentes quimicos.

Una vez pesado en canastillas, debe pasar de forma inmediata
a la desinfeccion (sanitizado) con agua clorada de 30 a 35 ppm
gue se emplea en dinos de 1m? de capacidad, donde se le
agrega hielo en escamas hasta que la solucién tenga una
temperatura menor o igual de 5° C, con esta solucion se
procede a sanitizar el producto por aspersién por un tiempo de
5 - 10 segundos agitando la canastilla del producto. Luego se
deja drenar durante 3 - 5 segundos (Cjacya (2013).

La forma de embandejado esta en funcién del tipo del producto
final a obtener, ya sea IQF o en block; en el producto se pone
las bandejas de congelacion desinfectadas. El producto (tubo
/ filete) se pone sobre las bandejas / placa eléctrica de 1 - 2
micras de espesor que favorece para la mejor congelacion)
colocando su respectivo codigo de cada producto (Cjacya
(2013).

El producto una vez embandejado o plaqueado se lleva a los
tuneles de congelacion, en los cuales a través de aire forzado
estos llevaran a los productos hasta que el producto tenga en
Su centro geométrico una temperatura menor o igual a -18° C.
Las bandejas se colocan sobre carros o "rack” debidamente
estibado se traslada a los equipos de congelacion, libre de
todo tipo de particulas extrafias, impureza, restos de visceras,
babas entre otros; se deja la materia prima a disposicion de
los fileteadores.

Como condicion de operacion:

v Temperatura de congelacion: promedio de -35° C.

Como condicion de proceso:

v Temperatura interna del producto: minimo de - 18°
C.

Se hace el retiro del producto de las bandejas y/o aros sin que
se dafie el producto. Esta actividad es vaciar el producto de
las bandejas o placas a la mesa sin que se dafie o maltrate,
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Empacado

Almacenamiento

después hacer la liberaciéon del producto de la lamina que lo
protege, la cual fue puesta en la etapa del
embandejado/plaqueado.

El producto congelado es liberado de las bandejas en forma:

manual y de los aros en forma mecanica (desblocadora) es
una etapa que se realiza con mucho cuidado a cargo de
personal con experiencia (Cjacya, 2013).

Se protege el producto congelado de la deshidratacion
oxidacion y contaminacion, con la finalidad que se haga la
conservacion por un tiempo determinado. Facilita la
manipulacion y almacenamiento del producto congelado.

El producto congelado liberado de los aros y/o bandejas, se
procederd a glasear segun sea el producto, hay otros
productos que no se glasean, después se comienza al
envasado en bolsas de polietileno y empacado en cajas de
carton corrugado con capacidad, de acuerdo a las
especificaciones del cliente, posteriormente se hace el sellado
con cinta adhesiva. Cada caja lleva su cddigo de identificacion
y una etiqueta en la que se hace el detalle de los atributos del
productor (Cjacya, 2013).

El producto se destina a la cAmara de almacenamiento, el cual
es estibado en jaulas, con parihuelas para impedir el maltrato
de producto empacado. Se hace la conservacion y mantener
la calidad del producto mediante bajas temperaturas, las
camaras de almacenamiento tienen en promedio de
temperatura de - 22° C, con la finalidad de impedir la
proliferacién de microorganismos y el deterioro del mismo.

Las cajas de los productos se ordenan en el almacén de
acuerdo al tipo de la presentacién del producto. El producto es
rotado en camara de acuerdo a la fecha de produccion, es
decir, los primeros en entrar son los primeros que se van. Las
instalaciones destinadas al almacenamiento de productos
congelados, se han disefiado con el propdésito de asegurar que
mantengan la calidad del producto (Cjacya, 2013).

Fuente : Cjacya, (2013)
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5.1.3 Identificacion de Ingresos y Salidas (Input/Ouput) en el Area de
Procesamiento de Congelado y en otras Areas de la Planta.

De modo general, con los datos obtenidos durante la visita a la sala de
proceso, y con el apoyo del diagrama de flujo, se confecciona un diagrama de
entrada y salida, donde se demuestra como se desarrollan las operaciones
unitarias, el objetivo es de identificar los elementos o factores que generan algun

tipo de contaminacion durante el congelado del recurso hidrobioldgico.

ENTRADA SALIDA

Materia Prima
Pota

Pota Congelada

Procesamiento
de Pota

Energia y fluidos
Agua
Energia Eléctrica

\ 4

(congelado)

Insumos Residuos

\ 4
v

Hielo
Cloro
Cajas J

Bolsas l l
\ 4

Residuos Efluente Bolsas
solidos Agua de pldsticas
(Pota) limpieza con sangre

Figura 4. Diagrama de entrada y salida durante el congelado de pota

Fuente: Elaboracion propia
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La figura 4 demostré6 mediante el diagrama de ingreso y salida, que el
procesamiento de la pota (congelacion), produce residuos soélidos de tipo
organico (piel), bolsas de plastico con materia organica, cajas de carton que han

sufrido algun dafio, efluentes con materia organica entre otros.

ENTRADA SALIDA
Agua Consumo de agua
—> >
Energia Eléctrica . Consumo (,je
> —| energia eléctrica
Generacion de
Equipos > 7 > ruido
Otras areas de
Botellas, papeles, Ia planta de Redsidu.o.sllsé!idos
envases —_— ———" omiciliarios
congelado
Refrigerante - Emisidn
atmosférica
—> Em——
Grasas 'y Residuos soélidos
lubricantes quimicos

Figura 5. Diagrama de entrada y salida de otras areas de la planta de congelado

Fuente: Elaboracion Propia

De la figura 5, se deduce que fuera del area de procesamiento de la pota
(congelacién), también se produce algun tipo de contaminacion (area
administrativa, zona de maquinas, mantenimiento de equipos, etc.), como

residuos sélidos domiciliarios, residuos solidos liquidos, ruidos, etc.
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5.1.4 Identificacion de Aspectos Ambientales

Con la informacion obtenida en el item 5.1, reconocimiento de las

instalaciones de la empresa, con el diagrama de flujo, y los diagramas de entrada

y salida, se confecciono la tabla 18 identificaciones de los aspectos ambientales

de las diferentes areas de la planta de procesamiento.

Tabla 18

Identificacion de aspectos ambientales de las empresas pesqueras de congelado

Factores Aspectos Ambientales
Generacion de efluentes con materia organica

Generacion de efluentes de limpieza de paredes y pisos
Generacion de residuos sélidos de cartones (cartones dafiados)
Generacion de residuos sélidos organicos (piel de pota)
Generacion de residuos solidos: bolsas de plastico, laminas
Consumo de energia eléctrica

Consumo de agua

Generacion de ruido

Emision

Generacion

Generacion

atmosférica de amoniaco

de residuos quimicos: producto del mantenimiento de los equipos,
grasa, aceites, trapos, envases, productos de limpieza y
sanitizacion

de residuos sdlidos domiciliarios: producido por el personal
administrativo papel, tapers, bolsas, botellas, vasos

Fuente: Elaboracion propia
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5.2. ANALISIS DE LAS VARIABLES A NIVEL DESCRIPTIVO SEGUN
CUESTIONARIO

5.2.1 Variable Independiente: Responsabilidad Ambiental a través de la

Implementacion de Tecnologias Limpias

Tabla 19
Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de Tecnologias

Limpias

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 29 71,0 71,0
Regular 10 21,9 92,9
Alto 3 7,1 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 71,0 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la responsabilidad ambiental a través de
la implementacion de tecnologias limpias se encuentra en un nivel bajo. EIl 21,9

% del grupo considera que es regular. El 7,1 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indican que la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
considera que es bajo en un 71,0 %. Segun la figura 6 la variable presenta como

predominante la categoria bajo.
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Condicion

Figura 6. Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacién de
Tecnologias Limpias

Fuente: Elaboracion propia

Dimension: Responsabilidad Ambiental a través de la implementacion de
tecnologias limpias por categoria de energia limpia, de almacenamiento de

energia y eficiencia energética.

Tabla 20
Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de Tecnologias
Limpias por Categoria de Energias Limpias, de Almacenamiento de Energia y

Eficiencia Energética

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 30 70,6 70,6
Regular 9 21,5 92,1
Alto 3 7,9 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 70,6 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la responsabilidad ambiental a través de
tecnologias limpias por categoria de energias limpias, de almacenamiento de
energia y eficiencia energética se encuentra en un nivel bajo. EI 21,5 % del grupo

considera que es regular. El 7,9 % considera que se encuentra en un nivel alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indican que la
responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias por categoria de
energias limpias, de almacenamiento de energia y eficiencia energética se
encuentra en un nivel bajo en un 64,3 %. Para esta dimension, segun se observa

la figura 7 prevalece la categoria bajo sobre las otras categorias.

80
70
60
50
40

Porcentaje

30 B Porcentaje

20 7,9

Bajo Regular Alto
W Porcentaje 70,6 21,5 7,9

10

0

Condicion

Figura 7. Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de
Tecnologias Limpias por Categoria de Energias Limpias, de

Almacenamiento de Energia y Eficiencia Energética

Fuente: Elaboracion Propia
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Indicador: Responsabilidad Ambiental a través de la implementacion de

tecnologias limpias por categoria de energias limpias

Tabla 21
Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de Tecnologias

Limpias por Categoria de Energias Limpias

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 30 71,4 71,4
Regular 9 21,4 92,8
Alto 3 7,2 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 71,4 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la responsabilidad ambiental a través de
la implementacién de tecnologias limpias por categoria de energias limpias se
encuentra en un nivel bajo. El 21,4 % del grupo considera que es regular. El 7,2

% considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indican que la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
por categoria de energias limpias se encuentra en nivel bajo en un 71,4 %. En la
figura 8, se observa el grafico de barras de este indicador y da conformidad a lo
descrito en la tabla sefialando a la categoria baja como la mas sobresaliente.

69



71,4

80
70
60
50
40
30

Porcentaje

20 7-2

10

0
Regular Alto

21,4 7,2

Bajo
W Porcentaje 71,4

Condicion

B Porcentaje

Figura 8. Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de

Tecnologias Limpias por Categoria de Energias Limpias

Fuente: Elaboracion propia

Indicador: Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de

Tecnologias Limpias por Categoria de Almacenamiento de Energia.

Tabla 22

Responsabilidad Ambiental a través de la implementacién de tecnologias limpias

por categoria de almacenamiento de energia.

Porcentaje
Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 31 73,8 73,8
Regular 7 16,7 90,5
Alto 4 9,5 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 73,8 % de los
responsables del &rea de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la responsabilidad ambiental a través de
la implementacion de tecnologias limpias por categoria de almacenamiento de
energia se encuentra en un nivel bajo. El 16,7 % del grupo considera que es

regular. El 9,5 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indican que la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
por categoria de almacenamiento de energia se encuentra en un nivel bajo en
un 73.8%. Segun la figura 9los datos obtenidos del presente indicador segun su

categoria son bajos.
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Figura 9. Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de

Tecnologias Limpias por Categoria de Almacenamiento de Energia

Fuente: Elaboracion propia
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Indicador: Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de

Tecnologias Limpias por Categoria de Eficiencia Energética

Tabla 23
Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de Tecnologias

Limpias por Categoria de Eficiencia Energética

Porcentaje
Categoria  Frecuencia  Porcentaje  acumulado

Bajo 28 66,7 66,7
Regular 11 26,2 92,9
Alto 3 7,1 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 66,7 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la responsabilidad ambiental a través de
tecnologias limpias por categoria de eficiencia energética. El 26,2 % del grupo

considera que es regular. El 7,1 % considera que se encuentra en un nivel alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indican que la
responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias por categoria de
eficiencia energética se encuentra en un nivel bajo en un 66,7 %. Segun la figura

10, predomina en esta curva la categoria baja para el presente indicador.
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Figura 10. Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de

Tecnologias Limpias por Categoria de Eficiencia Energética

Fuente: Elaboracion propia

Dimension: Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de
Tecnologias Limpias por Categoria de Aire y Medio Ambiente, Industria Limpia y

Agua.

Tabla 24
Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de Tecnologias

Limpias por Categoria de Aire y Medio Ambiente. Industria Limpia y Agua

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 29 71,4 71,4
Regular 10 22,3 93,7
Alto 3 6,3 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 71,4 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la responsabilidad ambiental a través de
tecnologias limpias por categoria de aire y medio ambiente. Industria limpia y
agua se encuentra en un nivel bajo. El 22,3 % del grupo considera que es regular.

El 6,3 % considera que es alta.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias por categoria de aire
y medio ambiente, industria limpia y agua se encuentra en un nivel bajo en un
71,4 %. Segun la figura 11, esta dimension esta categorizada como bajo de

acuerdo a los datos obtenidos por los encuestados.
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Figura 11. Responsabilidad Ambiental a través de la Tecnologia Limpia por

Categoria de Aire, Medio Ambiente, Industria Limpia y Agua

Fuente: Elaboracion propia
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Indicador: Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de

Tecnologias Limpias por Categoria de Aire y Medio Ambiente

Tabla 25
Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de Tecnologias

Limpias por Categoria de Aire y Medio Ambiente

Porcentaje
Categoria  Frecuencia  Porcentaje  acumulado

Bajo 30 71,4 71,4
Regular 10 23,8 95,2
Alto 2 4,8 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 71,4 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la responsabilidad ambiental a través de
la implementacion tecnologias limpias por categoria de aire y medio ambiente se
encuentra en un nivel bajo. El 23,8 % del grupo considera que es regular. El 4,8

% considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que el 71,4 % del
grupo considera que la responsabilidad ambiental a través de la implementacion
de las tecnologias limpias por categoria de aire y medio ambiente se encuentra
en un nivel bajo. Segun la figura 12, se evidencia notoriamente la predominancia

de categoria bajo para el mencionado indicador.
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Figura 12.
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Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de

Tecnologias Limpias por Categoria de Aire y Medio Ambiente

Fuente: Elaboracion propia

Indicador: Responsabilidad Ambiental a través de la Implementaciéon de

Tecnologias Limpias por Categoria de Industria Limpia.

Tabla 26

Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de Tecnologias

Limpias por Categoria de Industria Limpia

Porcentaje
Categoria  Frecuencia  Porcentaje  acumulado
Bajo 30 69,6 71,4
Regular 10 27,5 95,2
Alto 2 2,9 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 69,6% de los
responsables del &rea de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la responsabilidad ambiental a través de
la implementacién de tecnologias limpias por categoria de industria limpiase
encuentra en un nivel bajo. EI 27,5% del grupo considera que es regular. El 2,9

% considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
por categoria de industria limpia se encuentra en un nivel bajo en un 69,6 %.

Segun la figura 13, la categoria bajo predomina para este indicador.
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Figura 13. Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de

Tecnologias Limpias por Categoria de Industria Limpia

Fuente: Elaboracion propia
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Indicador: Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de

Tecnologias Limpias por Categoria de Agua

Tabla 27
Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de Tecnologias

Limpias por Categoria de Agua

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 31 73,8 73,8
Regular 8 19,0 92,8
Alto 3 7,2 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 73,8 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la responsabilidad ambiental a través de
la implementacién de tecnologias limpias por categoria de aguase encuentra en
un nivel bajo. EI 19,0 % del grupo considera que es regular. El 7,2 % considera

gue se encuentra en un nivel alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
por categoria de aguase encuentra en un nivel bajo en un 73,8 %. Segun la figura

14, los encuestados se inclinaron por la categoria bajo para este indicador.
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Figura 14. Responsabilidad Ambiental a través de la Implementacion de
Tecnologias Limpias por Categoria de Agua

Fuente: Elaboracion propia

5.2.1.1 Resumen de la variable independiente responsabilidad ambiental a
través de laimplementacion de tecnologias limpias, a nivel de dimensiones

A continuacién, en la siguiente tabla se presenta el resumen de la variable
independiente: responsabilidad ambiental a través de la implementacion de

tecnologias limpias, a nivel de dimensiones.
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Tabla 28
Resumen de la Variable Independiente: Responsabilidad Ambiental a través de
la Implementacién de Tecnologias Limpias, a Nivel de Dimensiones

Dimensiones Bajo Regular Alto Total

Responsabilidad ambiental a través 70,6% 21,5% 7,9 % 100 %
de la implementacién de tecnologias
limpias por categoria de energias
limpias, de almacenamiento de

energia y eficiencia energética.

Responsabilidad ambiental a través 71,4% 22,3% 6,3 % 100 %
de la implementacion de tecnologias
limpias por categoria de aire y medio

ambiente, industria limpia y agua.

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Como se aprecia en la tabla, hace notar que la dimensién responsabilidad
ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias por categoria de
energias limpias, de almacenamiento de energia y eficiencia energética, en las
categorias con mas alto porcentaje es que se encuentra en un nivel bajo en un
70,6 % vy regular en un 21,5 %. Asimismo, la dimension responsabilidad
ambiental a traves de la implementacion de tecnologias limpias por categoria de
aire y medio ambiente, industria limpia y agua se encuentra en un nivel bajo en
un 71,4 %y regular en un 22,3%. Segun la figura 15, en el resumen de la variable
independiente, se puede observar que las 2 dimensiones, presentan categoria

baja con respecto a las otras categorias.
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Figura1l5. Resumen de la Variables Independiente Responsabilidad
Ambiental a través de la Implementacion de Tecnologias Limpias,

a Nivel de Dimensiones

Fuente: Elaboracion propia

5.2.2 Variable Dependiente: Desempefio Ambiental

Tabla 29
Desempefio Ambiental

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 28 66,4 66,4
Regular 11 24,1 90,5
Alto 3 9,5 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 66,4 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que el desempefio ambiental se encuentra
en un nivel bajo. El 24,1 % del grupo considera que es regular. El 9,5 %

considera que se encuentra en un nivel alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que el desempefio
ambiental considera que se encuentra en un nivel bajo en un 66,4 %. Segun la
figural6, en la variable dependiente prevalece con un porcentaje elevado la

categoria baja.
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Figura 16. Variable dependiente: Desempeiio Ambiental

Fuente: Elaboracion propia
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Dimensién: Desempefio Ambiental en Materia de Aire

Tabla 30
Desempefio Ambiental en Materia de Aire

Porcentaje
Categoria Frecuencia Porcentaje acumulado

Bajo 28 66,7 66,7
Regular 10 22,6 89,3
Alto 4 10,7 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 66.7 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo —Tacna, considera que el desempefio ambiental en materia de
aire se encuentra en un nivel bajo. El 22,6 % del grupo considera que es

regular. El 10,7 % considera que se encuentra en un nivel alto.
Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que el

desempefio ambiental en materia de aire se encuentra en un nivel bajo. Segun

la figura 17, la categoria bajo sobresale en el presente indicador.
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Figura 17. Desempefio Ambiental en Materia de Aire
Fuente: Elaboracion propia

Indicador: Identificacion de los Aspectos Ambientales Significativos en Materia
de Aire

Tabla 31
Identificacion de los Aspectos Ambientales Significativos en Materia de Aire

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje  acumulado
Bajo 27 64,3 64,3
Regular 10 23,8 88,1
Alto 5 11,9 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 64,3 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la identificacion de los aspectos
ambientales significativos en materia de aire que se encuentra en un nivel bajo.

El 23,8 % del grupo considera que es regular. El 11,9 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
identificacion de los aspectos ambientales significativos en materia de aire es
baja en un 64,3 %. Segun la figura 18, los resultados obtenidos para este

indicador sefialan como categoria baja.

64,3
70
60
50
-z
2 40
o 23,8
E 30 W Porcentaje
20 11,9
0
Bajo Regular Alto
B Porcentaje 64,3 23,8 11,9

Condicion

Figura 18. Identificacion de los Aspectos Ambientales Significativos en Materia
de Aire

Fuente: Elaboracion propia
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Indicador: Identificacion de los Aspectos Ambientales Jerarquizados y/o

Administrados en Materia de Aire

Tabla 32
Identificacion de los Aspectos Ambientales Jerarquizados y/o Administrados en

Materia de Aire

Porcentaje
Categoria Frecuencia  Porcentaje  acumulado

Bajo 29 69,1 69,1
Regular 9 21,4 90,5
Alto 4 9,5 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 69,1 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la identificacion de los aspectos
ambientales jerarquizados y/o administrados en materia de aire se encuentra en
un nivel bajo. El 21,4 % del grupo considera que es regular. El 9,5 % considera

gue es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
identificacion de los aspectos ambientales jerarquizados y/o administrados en
materia de aire se encuentra en un nivel bajo en un 69,10 %. Segun la figura 19,

predomina la categoria baja para el presente indicador.
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Figura 19 Identificacibn de Aspectos Ambientales Jerarquizados y/o
Administrados en Materia de Aire

Fuente: Elaboracion propia.

Dimensién: Desempefio Ambiental en Materia de Agua

Tabla 33
Desempefio Ambiental en Materia de Agua

Porcentaje

Categoria Frecuencia Porcentaje  acumulado
Bajo 27 64,3 64,3
Regular 12 27,4 91,7
Alto 3 8,3 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 64,3 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo —Tacna, considera que el desempefio ambiental en materia de
agua se encuentra en un nivel bajo. El 27,4 % del grupo considera que es regular.

El 8,3 % considera que es alto.

Los encuestados indican que el desempefio ambiental en materia de agua
se encuentra en un nivel bajo en un 64,3 %. Segun la figura 20 nos muestra que

la dimension estudiada, nos evidencia que la categoria bajo es el mas notoria.
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Figura 20. Desempefio Ambiental en Materia de Agua

Fuente: Elaboracion propia
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Indicador: Identificacion de los Aspectos Ambientales Significativos en Materia

de Agua.

Tabla 34
Identificacion de los Aspectos Ambientales Significativos en Materia de Agua

Porcentaje
Categoria  Frecuencia  Porcentaje  acumulado

Bajo 26 61,9 61,9
Regular 11 26,2 88,1
Alto 5 11,9 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 61,9 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la identificacion de los aspectos
ambientales significativos en materia de aire se encuentra en un nivel bajo. El

26,2 % del grupo considera que es regular. El 11,9 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
identificacion de los aspectos ambientales significativos en materia de aire, se
encuentran en un nivel bajo en un 61,9 %. Segun la figura 21, corrobora que este

indicador se encuentra considerado como categoria bajo.
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Figura 21. ldentificacién de Aspectos Ambientales Significativos en Materia de

Agua

Fuente: Elaboracion propia

Indicador:

permisibles)

Tabla 35

Cumplimiento de la Regulacibn Ambiental (limites méximos

Cumplimiento de la Regulacion Ambiental (limites maximos permisibles)

Porcentaje
Categoria Frecuencia Porcentaje  acumulado
Bajo 28 66,7 66,7
Regular 12 28,6 95,3
Alto 2 4.7 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

90



Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 66,7 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que el cumplimiento de la regulacion
(ambientales limites maximos permisibles) se encuentra en un nivel bajo. El 28,6

% del grupo considera que es regular. El 4,7 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que el
cumplimiento de la regulacion ambiental (limites maximos permisibles) se
encuentra en un nivel bajo en un 66,7 %. Como una forma de representar los
resultados, la figura 22 nos indica que la categoria representativa es la baja para

este indicador.
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Figura 22. Cumplimiento de la Regulacion Ambiental (limites maximos

permisibles)

Fuente: Elaboracion propia
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Dimensién: Desempefio Ambiental en Materia de Ruido

Tabla 36
Desempefio Ambiental en Materia de Ruido

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 29 69,0 69,0
Regular 9 22,6 91,6
Alto 4 8,4 100,0

Total 42 100,0
Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 69,0 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que el desempefio ambiental en materia de
ruido se encuentra en un nivel bajo. El 22,6 % del grupo considera que es regular.

El 8,4 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que el desempefio
ambiental en materia de ruido se encuentra en un nivel bajo en un 69,0 %. La
categoria representativa de esta dimension es baja, segun se puede observar en

la figura 23.

92



70

60
50
BN
= 40
=
]
G 30 B Porcentaje
(=8
20 8,4
- “J
0
Bajo Regular Alto
W Porcentaje 69 22,6 8,4

Condicion

Figura 23. Dimensién: Desempefio Ambiental en Materia de Ruido

Fuente: Elaboracion propia

Indicador: Identificacion de los Aspectos Ambientales Significativos en Materia

de Ruido Perimetral.

Tabla 37
Identificacion de los Aspectos Ambientales Significativos en Materia de Ruido
Perimetral
Porcentaje
Categoria Frecuencia  Porcentaje  acumulado

Bajo 30 71,4 71,4

Regular 9 21,4 92,8

Alto 3 7,2 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 71,4 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo — Tacna, considera que la identificacibn de los aspectos
ambientales significativos en materia de ruido perimetral se encuentra en un nivel
bajo. El 21,4 % del grupo considera que es regular. El 7,2 % considera que es

alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
considera que es bajo en un 71,4 %. Segun la figura 24, se comprueba que la

categoria bajo es la mas representativa para este indicador.
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Figura 24. Identificacion de Aspectos Ambientales en Materia de Ruido

Perimetral

Fuente: Elaboracion propia
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Indicador: Cumplimiento de la Regulacion Ambiental (estudio de ruido

perimetral)

Tabla 38
Cumplimiento de la Regulacion Ambiental (estudio de ruido perimetral)

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 28 66,7 66,7
Regular 10 23,8 90,5
Alto 4 9,5 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 66,7 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que el cumplimiento de la regulacion
ambiental (estudio de ruido perimetral) se encuentra en un nivel bajo. El 23,8 %

del grupo considera que es regular. El 9,5 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que el
cumplimiento de la regulacion ambiental (estudio de ruido perimetral), se
encuentra en un nivel bajo en un 66,7 %. La figura 26 demuestra que la categoria

bajo ha sido la mas representada por los encuestados.
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Figura 25. Cumplimiento de la Regulacion Ambiental

Fuente: Elaboracion propia

Dimensién: Desempefio Ambiental en Materia de Suelo y Subsuelo

Tabla 39

Desempefio Ambiental en Materia de Suelo y Subsuelo

Porcentaje
Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 30 70,3 70,3
Regular 10 22,6 92,9
Alto 2 7,1 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion.

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 70,3 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que el desempefio ambiental en materia de
suelo y subsuelo se encuentra en un nivel bajo. El 22,6 % del grupo considera

que es regular. El 7,1 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
considera que es bajo en un 70,3 %. Segun la figura 26, se puede visualizar que

la categoria baja prevalece sobre las categorias alto y regular.
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Figura 26. Desempeiio Ambiental en Materia de Suelo y Subsuelo

Fuente: Elaboracion propia

Indicador: Identificacion de los Aspectos Ambientales Significativos en Materia

Suelo y Subsuelo
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Tabla 40

Identificacion de los Aspectos Ambientales Significativos en Materia de Suelo y

Subsuelo
Porcentaje
Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 29 69,1 69,1
Regular 9 21,4 90,5
Alto 4 9,5 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 69,10 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la identificacion de los aspectos
ambientales significativos en materia de suelo y subsuelo se encuentra en un
nivel bajo. El 21,4 % del grupo considera que es regular. El 9,5 % considera que

es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
identificacion de los aspectos ambientales significativos en materia de suelo y
subsuelo se encuentra en nivel bajo en un 69,10 %. Segun la figura 27 el
presente indicador tiene como predominio a la categoria baja respecto a la

categoria regular y alta.
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Figura 27. ldentificacién de Aspectos Ambientales Significativos en Materia de

Suelo y Subsuelo

Fuente: Elaboracion propia

Indicador: Cumplimiento de la Regulacibn Ambiental (estudio de suelo y

subsuelo)

Tabla 41
Cumplimiento de la Regulacion Ambiental (estudio de suelo y subsuelo)

Porcentaje

Categoria Frecuencia Porcentaje  acumulado
Bajo 30 71,4 71,4
Regular 10 23,8 95,2
Alto 2 4,8 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 71,4 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que el cumplimiento de la regulacion
ambiental (estudio de suelo y subsuelo) se encuentra en un nivel bajo. El 23,8 %

del grupo considera que es regular. El 4,8 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que el
cumplimiento de la regulacion ambiental (estudio de suelo y subsuelo) se
encuentra en un nivel bajo en un 71,4 %. Segun la figura 28, los resultados

conseguidos en el citado indicador son bajos, segun se puede observar.
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Figura 28. Cumplimiento de la regulacion ambiental (estudio del suelo y

subsuelo)

Fuente: Elaboracion propia
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Dimensién: Desempefio Ambiental en Materia Residuos y Desechos
Hidrobioldgicos

Tabla 42
Desempefio Ambiental en Materia Residuos y Desechos Hidrobiolégicos

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 27 62,5 62,5
Regular 13 23,0 85,5
Alto 2 14,5 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 62,5 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que el desempefio ambiental en materia
residuos y desechos hidrobiolégicos se encuentra en un nivel bajo. EI 23,0 % del
grupo considera que es regular. El 14,5 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que el desempefio
ambiental en materia residuos y desechos hidrobiolégicos se encuentra en un
nivel bajo en un 62,5 %. Segun la figura 29, la dimension estudiada presenta una

categoria baja en comparaciéon con las demas categorias en estudio.
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Figura 29.
Hidrobioldgicos

Fuente: Elaboracion propia

B Porcentaje

Desempefio Ambiental en Materia de Residuos y Desechos

Indicador: Identificacion de los Aspectos Ambientales Significativos en Materia

de Residuos Sdlidos y Desechos Hidrobiolégicos

Tabla 43

Identificacion de Aspectos Ambientales Significativos en Materia de Residuos

Solidos y Desechos Hidrobiolégicos

Porcentaje
Categoria  Frecuencia  Porcentaje  acumulado
Bajo 26 58,3 58,3
Regular 14 25,0 83,3
Alto 2 16,7 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

102



Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 58,3 % de los
responsables del &rea de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la identificacion de los aspectos
ambientales significativos en materia de residuos solidos y desechos
hidrobioldgicos se encuentra en un nivel bajo. El 25,0 % del grupo considera que

es regular. El 16,7 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
identificacion de aspectos ambientales significativos en materia de residuos
sélidos y desechos hidrobiolégicos se encuentra en un nivel bajo en un 58,3 %.
El esquema propuesto, nos indica que la categoria bajo es el mas expresivo

segun consta en la figura 30.
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Figura 30. ldentificacion de Aspectos Ambientales Significativos en Materia de
Residuos Sdlidos y Desechos Hidrobiologicos

Fuente: Elaboracion propia
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Indicador: Cumplimiento de la Regulacion Ambiental Respecto al Manejo

Integral de los Residuos

Tabla 44
Cumplimiento de la Regulacion Ambiental Respecto al Manejo Integral de los
Residuos
Porcentaje
Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 28 66,7 66,7
Regular 12 21,0 87,7
Alto 2 12,3 100,0
Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 66,7 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que el cumplimiento de la regulacion
ambiental respecto al manejo integral de los residuos se encuentra en un nivel
bajo. El 21,0 % del grupo considera que es regular. El 12,3 % considera que es

alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que el
cumplimiento de la regulacion ambiental respecto al manejo integral de los
residuos se encuentra en un nivel bajo en un 66,7 %. El esquema propuesto nos
indica que la categoria bajo es el mas expresivo segun consta en la figura 31.
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Figura 31. Cumplimiento de la Regulacibn Respecto al Manejo Integral de
Residuos

Fuente: Elaboracion propia

Dimensién: Desempefio Ambiental en Materia de Gestion Ambiental

Tabla 45
Desempefio Ambiental en Materia de Gestion Ambiental

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje = acumulado
Bajo 27 65,5 65,5
Regular 11 26,2 91,7
Alto 4 8,3 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 65,5 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que el desempefio ambiental en materia de

gestion ambiental se encuentra en un nivel bajo. El 26,2 % del grupo considera

gue es regular. El 8,3 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que el desempefio
ambiental en materia de gestién ambiental se encuentra en un nivel bajo en un
65,5 %. La presente dimensién, demuestra una diferencia notoria en la categoria

baja con respecto a las otras dimensiones regular y alto segun se visualiza en la

figura 32.
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Figura 32. Desempefio ambiental en materia de gestion ambiental

Fuente: Elaboracion propia
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Indicador: Implementacién de Herramientas de Gestion Ambiental

Tabla 46
Implementacion de Herramientas de Gestion Ambiental

Porcentaje

Categoria Frecuencia Porcentaje acumulado
Bajo 26 61,9 61,9
Regular 12 28,6 90,5
Alto 4 9,5 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos

Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 61,9 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la implementaciéon de herramientas de
gestion ambiental se encuentra en un nivel bajo. El 28,6 % del grupo considera

que es regular. El 9,5 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
implementacion de herramientas de gestidbn ambiental se encuentra en un nivel
bajo en un 61,9 %. Segun la figura 33 se resuelve que la categoria bajo es
predominante sobre la categoria regular y alta para este indicador.
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Figura 33. Implementacion de Herramientas de Gestion Ambiental

Fuente: Elaboracion propia

Indicador: Implementacién de Sistema de Gestion Ambiental

Tabla 47
Implementacién de Sistema de Gestion Ambiental

Porcentaje

Categoria Frecuencia  Porcentaje  acumulado
Bajo 29 69,1 69,1
Regular 10 23,8 92,9
Alto 3 7,1 100,0

Total 42 100,0

Fuente: Matriz de sistematizacién de datos
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Interpretacion:

Segun los datos que figuran en la tabla, hacen notar que el 69,10 % de los
responsables del area de produccion de las Plantas Pesqueras de Consumo
Humano Directo-Tacna, considera que la implementacion de sistema de gestidon
ambiental se encuentra en un nivel bajo. El 23,8 % del grupo considera que es

regular. El 7,1 % considera que es alto.

Por consiguiente, la mayoria de los encuestados indica que la
implementacion de sistema de gestion ambiental se encuentra en un nivel bajo
en un 69,10 %. La figura 34 nos representa claramente, que la categoria bajo es

la que fue mas representativa para este indicador.
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Figura 34. Implementacion de Sistemas de Gestion Ambiental

Fuente: Elaboracion propia
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5.2.2 Resumen de la Variable Dependiente: Desempefio Ambiental a Nivel

de Dimensiones.

Tabla 48
Resumen de la Variable Dependiente: Desempefio Ambiental a Nivel de

Dimensiones

Dimensiones Bajo Regular Alto Total

Desempefio ambiental en materia de aire 66,7 % 22,6 % 10,7 % 100 %

Desempeiio ambiental en materia de 64,3% 27,4% 8,3 % 100 %
agua

Desempeiio ambiental en materia de 69,0% 22,6 % 8,4 % 100 %
ruido

Desempeiio ambiental en materia de 70,3% 22,6% 7,1 % 100 %
suelo y subsuelo

Desempeiilo ambiental en materia 62,5 % 23,0 % 145% 100 %
residuos y desechos hidrobiol6gicos

Desempefio ambiental en materia de 65,5% 26,2 % 8,3% 100 %
gestién ambiental

Fuente: Matriz de sistematizacion de datos.

Como se aprecia en la tabla, el desempefio ambiental en materia de aire
se encuentra en un nivel regular en un 22,6 % y se encuentra en un nivel bajo
en un 66,7 %.

El desempeiio ambiental en materia de agua se encuentra en un nivel
regular en un 27,4 % y bajo en un 64,3 %.

El desempefio ambiental en materia de ruido se encuentra en un nivel
regular en un 22,6 % y bajo en un 69,0 %.

El desempefio ambiental en materia de suelo y subsuelo se encuentra en

un nivel regular en un 22,6 %y se encuentra en un nivel bajo en un 70,3 %.
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El desempefio ambiental en materia residuos y desechos hidrobioldgicos
se encuentra en un nivel regular en un 23,0 % y se encuentra en un nivel bajo
en un 62,5 %.

El desempeiio ambiental en materia de gestion ambiental se encuentra en

un nivel regular en un 26,2 % y se encuentra en un nivel bajo en un 65,5 %.

Con los resultados representados en la figura 35, se puede afirmar que en
el resumen comparativo de las 6 dimensiones de la variable dependiente

prevalece la categoria bajo, con respecto a las otras categorias.
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W Bajo 66,7 64,3 69 70,3 62,5 65,5
mRegular 22,6 27,4 22,6 22,6 23 26,2
m Alto 10,7 8,3 8,4 71 14,5 8,3

Figura 35. Resumen de la variable dependiente desempefio ambiental a nivel

de dimensiones

Fuente: Elaboracion propia
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5.3 PRUEBA ESTADISTICA

Verificacion de la hipétesis general
La responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias
limpias se relaciona significativamente con el desempefio ambiental de las

empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

a) Planteamiento de la hipotesis estadistica

Hipdtesis nula
Ho: La responsabilidad ambiental a través de la implementacién de tecnologias
limpias no se relacionan significativamente con el desempefio ambiental de las

empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

Hipotesis alterna

H1: La responsabilidad ambiental a través de la implementacién de tecnologias
limpias se relaciona significativamente con el desempefio ambiental de las
empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

b) Nivel de significancia:0.05

c) Eleccién de la prueba estadistica: Chi Cuadrado de Pearson

Sig.
Valor gl asintotica
(2 caras)

Chi-cuadrado de 17850 4 0.000

Pearson
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d) Regla de decision:

Rechazar He si el valor-p es menor a 0,05

Mo rechazar He si el valor-p es mayor a 0,05

Conclusion:

Dado que el pvalor es menor a 0,05 entonces se rechaza la hipétesis nula
y se concluye que la responsabilidad ambiental a través de la implementacion de
tecnologias limpias se relaciona significativamente con el desempefio ambiental

de las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

VERIFICACION DE LA PRIMERA HIPOTESIS SECUNDARIA

Las Empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019, presentan

caracteristicas de nivel regular.

a) Planteamiento de la hipotesis estadistica

Hipdtesis nula

Ho: Las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019, no presentan
caracteristicas de nivel bajo.

Hipotesis alterna

H1: Las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019, presentan
caracteristicas de nivel bajo.

b) Nivel de significancia: 0.05

c) Eleccién de la prueba estadistica: Chi cuadrado de Pearson
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Sig.

WValor gl asintdtica
(2 caras)
Chi-cuadrado de 16.710 4 0.000

Pearson

d) Regla de decision:
Rechazar Ho si el valor-p es menor a 0.05

No rechazar Ho si el valor-p es mayor a 0.05

Conclusion:
Dado que el pvalor es menor a 0,05 entonces se rechaza la hipétesis nula
y se concluye que las empresas del Sector Pesquero, Tacha, periodo 2018-2019,

presentan caracteristicas de nivel bajo en la aplicacién de tecnologias limpias.

VERIFICACION DE LA SEGUNDA HIPOTESIS SECUNDARIA

La responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias por categoria
de energias limpias, almacenamiento de energia y eficiencia energética se
relacionan significativamente con el desempefio ambiental de las empresas del

Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

a) Planteamiento de la hipdétesis estadistica

Hipotesis nula

Ho: La responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias por categoria
de energias limpias, almacenamiento de energia y eficiencia energética no se
relacionan significativamente con el desempefio ambiental de las empresas del

Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.
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Hipodtesis alterna

H1: La responsabilidad ambiental a través de tecnologia limpias por categoria de
energias limpias, almacenamiento de energia y eficiencia energética se
relacionan significativamente con el desempefio ambiental de las empresas del

Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-20109.

b) Nivel de significancia:0.05

c) Eleccidén de la prueba estadistica: Chi Cuadrado de Pearson

Sig.
Valor gl asintotica
(2 caras)
Chi-cuadrado de 15 8423 1 0.000

Pearson

d) Regla de decision:
Rechazar Ho si el valor-p es menor a 0.05

No rechazar Ho si el valor-p es mayor a 0.05

Conclusion:

Dado que el pvalor es menor a 0,05 entonces se rechaza la hipotesis nula
y se concluye que la responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias
por categoria de energias limpias, almacenamiento de energia y eficiencia
energética se relacionan significativamente con el desempefio ambiental de las

empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.
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VERIFICACION DE LA TERCERA HIPOTESIS SECUNDARIA

La responsabilidad ambiental a través de las tecnologias limpias por categorias
de aire y medio ambiente, industria limpia y agua se relacionan significativamente
con el desempefio ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna,
periodo 2018-2019.

a) Planteamiento de la hipdtesis estadistica

Hipotesis nula

Ho: La responsabilidad ambiental a través de las tecnologias limpias por
categorias de aire y medio ambiente, industria limpia y agua no se relacionan
significativamente con el desempefio ambiental de las empresas del Sector

Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

Hipotesis alterna

H1: La responsabilidad ambiental a través de las tecnologias limpias por
categorias de aire y medio ambiente, industria limpia y agua se relacionan
significativamente con el desempefio ambiental de las empresas del Sector

Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.

b) Nivel de significancia: 0.05

c) Eleccion de la prueba estadistica: Chi cuadrado

Sig.
Valor gl asintotica
(2 caras)
Chi-cuadrado de 16 2112 4 0,000

Pearson
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d) Regla de decision:

Rechazar He si el valor-p es menor a 0,05

Mo rechazar He si el valor-p es mayor a 0,05

Conclusion:

Dado que el pvalor es menor a 0,05 entonces se rechaza la hipétesis nula
y se concluye que la responsabilidad ambiental a través de las tecnologias
limpias por categorias de aire y medio ambiente, industria limpia y agua se
relaciona significativamente con el desempefio ambiental de las empresas del
Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019.
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CAPITULO VI
ANALISIS Y DISCUSION

Se ha demostrado que la hipotesis general indica que la responsabilidad
ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias se relaciona
significativamente con el desempefio ambiental de las empresas del Sector
Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019, segun la prueba estadistica Chi? el p valor
es 0,00 menor que el nivel de significancia que es 0,05. Asimismo, la
responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias limpias
se encuentra en un nivel bajo en un 71,0 % y regular en un 21,9 % vy el
desempefio ambiental se encuentra en un nivel bajo en un 66,4 % y regular en
un 24,1 %.

Los resultados concuerdan en parte con lo informado por Félix Ponce
Ramos, (s.f.), quien concluye que las tecnologias limpias en la organizacién ha
logrado en alguna medida mitigar los impactos ambientales, como por ejemplo
lo relacionado al suelo, el agua y la atmésfera del entorno al usar los residuales
en sustitucién de los combustibles fésiles, la lefia; lo que hace que demuestra
casi un buen desempefio ambiental, en materia de agua, ruido, suelo y subsuelo,
residuos y desechos hidrobiolégicos, asi como de gestion ambiental. Por tanto,
las autoridades del Ministerio del Medio Ambiente y PRODUCE, deben promover

las buenas practicas ambientales usando la tecnologia ambiental.

En lo referente a la primera hipoétesis especifica, se ha demostrado que las
empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019, presentan
caracteristicas de nivel bajo en la aplicacion de tecnologias limpias, segun la
prueba estadistica Chi? el p valor es 0,00 menor que el nivel de significancia que
es 0,05. Los hallazgos detectados tienen parcial coincidencia con lo establecido
por Paredes (2014), quien concluy6 que la Produccion Mas Limpia (PML) es un
factor preponderante para reducir los contaminantes en los procesos

productivos, para ello la empresa debe invertir en tecnologias limpias que le va
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a generar ventajas competitivas. Uno de los agentes contaminantes son los
efluentes; por tal motivo es crucial que las empresas productoras de harina y
aceite de pescado utilicen las tecnologias limpias que permitan cumplir con las
normas legales, con la finalidad de mejorar el desempefio ambiental, mejorar la
eficiencia de sus procesos sin contaminar de manera significativa el medio

ambiente.

En lo referente a la segunda hipétesis especifica, se ha comprobado que
la responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias por categoria de
energias limpias, almacenamiento de energia y eficiencia energética se
relacionan significativamente con el desempefio ambiental de las empresas del
Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019, segun la prueba estadistica Chi?el
p valor es 0,00 menor que el nivel de significancia que es 0,05. Asimismo, la
responsabilidad ambiental a través de tecnologias limpias por categoria de
energias limpias, de almacenamiento de energia y eficiencia energética se
encuentra en un nivel bajo en un 70.6 %y regular en un 21,5 %, lo que no permite
desarrollar un buen desempefio ambiental, se encuentra en un nivel bajo en un

66,4 % y regular en un 24,1 %.

Los hallazgos detectados se parecen a lo informado por Revilla (2018),
quien concluy6 que, cada vez que se evalla una organizacion productiva, mejora
su gestion ambiental, con una buena planificacion ambiental, cumpliendo las
normas ambientales. Muchos entes productivos aplican la ISO 14001 para
evaluar su gestion ambiental, pero se hace necesario las tecnologias limpias por
categoria de aire y medio ambiente, industria limpia y agua, para la mitigacion
con los impactos ambientales; por tal razon se debe hacer una buena

identificacion de los aspectos ambientales.

En lo referente a la tercera hipotesis especifica, se ha comprobado que la
responsabilidad ambiental a través de las tecnologias limpias por categorias de
aire y medio ambiente, industria limpia y agua se relacionan significativamente

con el desempefio ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna,
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periodo 2018-2019, segun la prueba estadistica Chi% el p valor es 0,00 menor
que el nivel de significancia que es 0,05. Asimismo, la responsabilidad ambiental
a través de las tecnologias limpias por categorias de aire y medio ambiente,
industria limpia y agua se encuentran en un nivel bajo en un 71,4 % y se
encuentra en un nivel regular en un 22,3 %, lo que dificulta el desarrollo de un
buen desempeiio ambiental al encontrarse este, en un nivel bajo en un 66,4 %y

regular en un 24,1 %.

De igual forma, los resultados encontrados guardan relacion en parte con
lo informado por Salas (2020), quien concluy6 que las tecnologias limpias son
totalmente necesarias para fortalecer el desempefio ambiental, y mitigar los
impactos ambientales, como resultado de su proceso productivo, se encuentran
tecnologias limpias por categoria, como energias limpias, de almacenamiento y
eficiencia, asi como la categoria de aire, y medio ambiente, industria limpia y
agua. Entonces se hace necesario que las organizaciones inviertan mas en
tecnologias limpias, ya que evidenciarian su responsabilidad ambiental al hacer
notar su preocupacion por la proteccién ambiental; debido a que contribuye a la
imagen corporativa y, ademas representa una ventaja competitiva dificil de
imitar. Ademas, muchas organizaciones alrededor del mundo han conseguido
comprender que sus acciones no solo deben tener como fin principal la obtencién
de elevados margenes de rentabilidad; sino preocuparse por el cuidado del

medioambiente.
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CONCLUSIONES

1. Se ha demostrado que la responsabilidad ambiental a través de la
implementacion de tecnologias limpias se relaciona significativamente con el
desempeiio ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo
2018-2019, de acuerdo a la prueba estadistica Chi? el p valor es 0,00 menor
que el nivel de significancia que es 0,05. Asi mismo, la responsabilidad
ambiental a través de la implementacién de tecnologias limpias se encuentra
en un nivel bajo en un 71,0 % y regular en un 21,9 % y el desempefio

ambiental se encuentra en un nivel bajo en un 66,4 % y regular en un 24,1 %.

2. Las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019, presentan
caracteristicas de nivel bajo en la implementacion de tecnologias limpias,
segln la prueba estadistica Chi® el p valor es 0,00 menor que el nivel de

significancia que es 0,05.

3. La responsabilidad ambiental a través de la implementacién de tecnologias
limpias por categoria de energias limpias, almacenamiento de energia y
eficiencia energética se relacionan significativamente con el desempefio
ambiental de las empresas del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019,
de acuerdo a la prueba estadistica Chi? el p valor es 0,00 menor que el nivel
de significancia que es 0,05. Asimismo, la responsabilidad ambiental a través
de tecnologias limpias por categoria de energias limpias, de almacenamiento
de energia y eficiencia energética se encuentran en un nivel bajo en un 70,6
% y regular en un 21,5 %, lo que no permite desarrollar un buen desempefio

ambiental se encuentra en un nivel bajo en un 66,4 % y regular en un 24,1 %.

4. La responsabilidad ambiental a través de la implementacion de tecnologias
limpias por categorias de aire y medio ambiente, industria limpia y agua se

relacionan significativamente con el desempefio ambiental de las empresas



del Sector Pesquero, Tacna, periodo 2018-2019, segun la prueba estadistica
Chi® el p valor es 0,00 menor que el nivel de significancia que es 0,05. Asi
mismo, la responsabilidad ambiental a través de la implementacion de
tecnologias limpias por categorias de aire y medio ambiente, industria limpia
y agua se encuentra en un nivel bajo en un 71,4 % y en un nivel regular en un
22,3 % lo que no permite desarrollar un buen desempefio ambiental por

encontrarse en un nivel bajo en un 66,4 % y regular en un 24,1 %.
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RECOMENDACIONES

1. Se sugiere que los directivos elaboren un plan de inversion en tecnologias
limpias para elevar el desempefio ambiental de las empresas del Sector

Pesquero, Tacna.

2. Se sugiere que los directivos desarrollen buenas practicas ambientales a
través de tecnologias limpias por categoria de energias limpias,
almacenamiento de energia y eficiencia energética que permita que las
empresas del Sector Pesquero, Tacha, demuestren en un buen desempefio
ambiental en cuanto a la identificacion de los aspectos ambientales

significativos.

3. Se sugiere gue los gerentes o duefios demuestren responsabilidad ambiental
a través de la implementacion de tecnologias limpias por categoria de aire y
medioambiente, industria limpia y agua, con la finalidad de que las empresas
del Sector Pesquero Tacna, eleven su nivel de desempefio ambiental en

materia de cumplimiento de la regulacién ambiental.

4. Se sugiere que los gerentes o duefios de las empresas del Sector Pesquero
Tacna, demuestren responsabilidad ambiental a través de las tecnologias
limpias por categorias de industria limpia, para elevar el desempefio ambiental

en materia de residuos y desechos hidrobiolégicos.
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Anexo 1

CUESTIONARIO 1

RESPONSABILIDAD AMBIENTAL A TRAVES DE LA IMPLEMENTACION
DE TECNOLOGIAS LIMPIAS EN LAS EMPRESAS DEL SECTOR

PESQUERO, TACNA, PERIODO 2018-2019

Sefior, Senora, Seforita:

El presente instrumento tiene por finalidad evaluar la responsabilidad ambiental
a través de la implementacion de tecnologias limpias en las empresas del sector
pesquero, Tacha, periodo 2018-2019; por consiguiente, agradeceré se sirva
responder las aseveraciones colocando un aspa o una X, a las alternativas

siguientes, segun corresponda:

1 2 3 4 5
Muy en En Poco de De acuerdo Muy de
desacuerdo desacuerdo acuerdo acuerdo
Nro. item 2 3

RESPONSABILIDAD AMBIENTAL A TRAVES DE TECNOLOGIAS
LIMPIAS POR CATEGORIA DE ENERGIAS LIMPIAS,
ALMACENAMIENTO Y EFICIENCIA

Responsabilidad ambiental a través de la implementacion
tecnologias limpias por categoria de energias limpias.

1 En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de energias limpias oportunamente.

2 En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de energias limpias oportunamente, segin normas vigentes.

3 La empresa invierte en tecnologias limpias por categoria de
energias limpias en tecnologias limpias.

4 La empresa capacita el personal para implementar las
tecnologias limpias por categoria de energias limpias en
tecnologias limpias.

5 La empresa capacita al personal para la implementacién de
tecnologias limpias por categoria de energias limpias en
tecnologias limpias.

6 En la empresa la implementacion de tecnologias limpias por

categoria de: energias limpias ha contribuido a reducir los
impactos ambientales.

Responsabilidad ambiental a través de la implementacion
tecnologias limpia por categoria de almacenamiento de energia.
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En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de almacenamiento de energia oportunamente.

En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de almacenamiento de energia oportunamente, segiin normas
vigentes.

La empresa invierte en tecnologias limpias por categoria de
almacenamiento de energia.

10

La empresa capacita el personal para implementar las
tecnologias limpias por categoria de almacenamiento de energia.

11

La empresa capacita al personal para la implementacion de
tecnologias limpias por categoria de almacenamiento de energia.

12

En la empresa la implementacién de tecnologias limpias por
categoria de: almacenamiento de energia ha contribuido a
reducir los impactos ambientales.

Responsabilidad ambiental a través de la implementacion
tecnologias limpias por categoria de eficiencia energética.

13

En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de eficiencia energética oportunamente.

14

En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de eficiencia energética oportunamente, segin normas vigentes.

15

La empresa invierte en tecnologias limpias por categoria de
eficiencia energética.

16

La empresa capacita el personal para implementar las
tecnologias limpias por categoria de eficiencia energética.

17

La empresa capacita al personal para la implementacién de
tecnologias limpias por categoria de eficiencia energética.

18

En la empresa la implementacién de tecnologias limpias por
categoria de: eficiencia energética ha contribuido a reducir los
impactos ambientales.

RESPONSABILIDAD AMBIENTAL A TRAVES DE LA TECNOLOGIAS
LIMPIAS POR CATEGORIAS DE AIRE Y MEDIO AMBIENTE,
INDUSTRIA LIMPIA'Y AGUA

Responsabilidad ambiental a través de la implementacién de
tecnologias limpias por categoria de aire y medio ambiente.

19

En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de aire y medio ambiente oportunamente.

20

En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de aire y medio ambiente oportunamente, segin normas
vigentes.

21

La empresa invierte en tecnologias limpias por categoria de aire
y medio ambiente.
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22

La empresa capacita el personal para implementar las
tecnologias limpias por categoria de aire y medio ambiente.

23

La empresa capacita al personal para la implementaciéon de
tecnologias limpias por categoria de aire y medio ambiente.

24

En la empresa la implementacion de tecnologias limpias por
categoria de: aire y medio ambiente ha contribuido a reducir los
impactos ambientales.

Responsabilidad ambiental a través de la implementacion de
tecnologias limpias por categorias de industria limpia.

25

En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de industrias limpias oportunamente.

26

En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de industrias limpias oportunamente, segin normas vigentes.

27

La empresa invierte en tecnologias limpias por categoria de
industria limpias.

28

La empresa capacita el personal para implementar las
tecnologias limpias por categoria de industria limpias.

29

La empresa capacita al personal para la implementacién de
tecnologias limpias por categoria de industria limpias.

30

En la empresa la implementacién de tecnologias limpias por
categoria de: industrias limpias ha contribuido a reducir los
impactos ambientales.

Responsabilidad ambiental a través de la implementacién de
tecnologias limpias por categorias de agua.

31

En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de agua oportunamente.

32

En la empresa implementan las tecnologias limpias por categoria
de agua oportunamente, segin normas vigentes.

33

La empresa invierte en tecnologias limpias por categoria de
agua.

34

La empresa capacita el personal para implementar las
tecnologias limpias por categoria de agua.

35

La empresa capacita al personal para la implementacion de
tecnologias limpias por categoria de agua.

36

En la empresa la implementacién de tecnologias limpias por
categoria de: agua ha contribuido a reducir los impactos
ambientales.
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Anexo 2

Cuestionario 2

DESEMPENO AMBIENTAL EN LAS EMPRESAS DEL SECTOR PESQUERO,
TACNA, PERIODO 2018-2019

Sefor, Senora, Seforita:

El presente instrumento tiene por finalidad evaluar el desempefio ambiental en
las empresas del sector pesquero, Tacna, periodo 2018-2019; por consiguiente,
agradeceré se sirva responder las aseveraciones colocando un aspa o una X, a
las alternativas siguientes, segun corresponda:

Nro. ftem 1 2 3 4 5

DESEMPENO AMBIENTAL EN MATERIA DE
AIRE

Identificacién de los aspectos ambientales
significativos en materia de aire

1 La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales significativos considerando sus
operaciones, ubicacion, caracteristicas y
entorno, eficazmente.

2 La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales significativos considerando sus
operaciones, ubicacién, caracteristicas y
entorno, eficientemente.

Identificaciéon de los aspectos ambientales
jerarquizados y/o administrados en materia de
aire

3 La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales jerarquizados y/o administrados
considerando sus operaciones, ubicacion,
caracteristicas y entorno, eficazmente.

4 La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales jerarquizados y/o administrados
considerando sus operaciones, ubicacion,
caracteristicas y entorno eficientemente.

DESEMPENO AMBIENTAL EN MATERIA DE
AGUA

Identificacion de los aspectos ambientales
significativos en materia de agua
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La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales significativos en materia de agua
eficazmente.

La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales significativos en materia de aire
eficientemente.

Cumplimiento de la regulacion (ambiental
Limites maximos permisibles)

Se cumple con la regulacién (ambiental
Limites maximos permisibles) eficazmente.

Se cumple con la regulacién (ambiental
Limites maximos permisibles) eficientemente.

DESEMPENO AMBIENTAL EN MATERIA DE
RUIDO.

Identificacion de los aspectos ambientales
significativos en materia de ruido perimetral

La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales significativos en materia de ruido
perimetral eficazmente.

10

La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales significativos en materia de ruido
perimetral eficientemente.

Cumplimiento de la regulacion ambiental
(estudio de ruido perimetral)

11

La empresa cumple la regulacion ambiental
(estudio de ruido perimetral) eficazmente.

12

La empresa cumple la regulacion ambiental
(estudio de ruido perimetral) eficientemente.

DESEMPENO AMBIENTAL EN MATERIA DE
SUELO Y SUBSUELO

Identificaciéon de los aspectos ambientales
significativos en materia de suelo y subsuelo

13

La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales significativos en materia de suelo
y subsuelo.

14

La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales significativos en materia de suelo
y subsuelo perimetral

Cumplimiento de la regulacion ambiental
(estudio de suelo y subsuelo)
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15

La empresa cumple con la regulacién
ambiental estudio de suelo y subsuelo
eficazmente.

16

La empresa cumple con la regulacién
ambiental (estudio de suelo y subsuelo
perimetral) eficientemente.

DESEMPENO AMBIENTAL EN MATERIA
RESIDUOS Y DESECHOS HIDROBIOLOGICOS

Identificacion de los aspectos ambientales
significativos en materia residuos sélidos y
desechos hidrobiol6gicos

17

La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales significativos en materia residuos
soélidos y desechos hidrobiolégicos

18

La empresa entrega los residuos sélidos y
desechos hidrobiolégicos oportunamente a
las empresas prestadoras de servicio

Cumplimiento de la regulacion ambiental
respecto al manejo integral de los residuos

19

La empresa cumple con la regulacién
ambiental respecto al manejo integral de los
residuos eficazmente.

20

La empresa cumple con la regulacién
ambiental respecto al manejo integral de los
residuos eficientemente.

DESEMPENO AMBIENTAL EN MATERIA DE
GESTION AMBIENTAL

Implementacion de herramientas de gestion
ambiental

21

La empresa ha implementado herramientas
de gestién ambiental eficazmente.

22

La empresa ha implementado herramientas
de gestién ambiental eficientemente.

Implementacion de sistema de gestion
ambiental

23

La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales de sistema de gestién ambiental
eficazmente.

24

La empresa tiene identificados sus aspectos
ambientales de sistema de gestion ambiental
eficientemente.
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Anexo 3

Guia de analisis documental

Objetivo: Desempeiio ambiental de la empresa

Nro. ftems Adecuado Poco Inadecuado
adecuado
Manejo ambiental
1 Manejo ambiental de las
emisiones atmosféricas
2 Manejo ambiental de los efluentes
3 Manejo ambiental de los ruidos
4 Manejo ambiental de los olores
5 Manejo ambiental de los efluentes
residuos solidos
Acciones de monitoreo vy
control
6 Acciones de monitoreo y control
de sus efluentes
7 Acciones de monitoreo y control
de sus emisiones
Cumplimiento de reportes de
monitoreo generados
8 Cumple de envio reportes de
9 monitoreo enviado a la OEFA
Personal especializado y
capacitado
10 Cuenta con personal
especializado y capacitado en
normas, procedimientos asociada
a su actividad
11 Cuenta con personal
especializado y capacitado en
gestiobn ambiental asociada a su
actividad.
Sistema de tratamiento de
efluentes y emisiones
12 Cuente con un Sistema de
tratamiento de efluentes vy
emisiones operativos durante el
desarrollo de las actividades en la
planta de congelado
Manejo de descarte y residuos
hidrobiolégicos
13 Manejo de descarte y residuos

hidrobiolégicos conforme a la
normatividad vigente

Fuente: elaboracién propia.
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INSTRUCCIONES: Seguidamente usted encontrara un conjunto de items
relacionados hacia actitudes y tecnologia limpia para la conservabilidad
ambiental, marque solo una alternativa segun considere conveniente:

Anexo 4

ENCUESTA PILOTO PARA EVALUAR LA CONFIABILIDAD DEL

INSTRUMENTO

Totalmente de acuerdo 5
De acuerdo 4
Indiferente no sabe 3
En desacuerdo 2
Totalmente en 1
desacuerdo
item Pregunta Valoracion
01 Responsabilidad ambiental a través de la implementacion de 112|3(4|5
tecnologias limpias por categoria de energias limpias.
02 Responsabilidad ambiental a través de la implementacién de 112(314/|5
tecnologias limpias por categoria de almacenamiento de energia.
03 Responsabilidad ambiental a través de la implementacion de 112|3(4|5
tecnologias limpias por categoria de eficiencia energética.
04 | Responsabilidad ambiental a través de la implementacion de 112(314/|5
tecnologias limpias por categoria de aire y medio ambiente.
05 Responsabilidad ambiental a través de la implementacion de 112|3(4|5
tecnologias limpias por categoria de agua.
06 | Identificacion de aspectos ambientales significativos en materiade |12 |3 |4 |5
aire.
07 | Identificacion de aspectos ambientales significativos en materiade |12 |3 |4 |5
ruido.
08 | Identificacion de aspectos ambientales significativos en materiade |12 |3 |4 |5
residuos solidos y desechos hidrobiol6gicos
09 | Cumplimiento de la regulacion ambiental respecto al manejo 112(314/|5
integral de residuos.
10 Implementacién de herramientas de gestion ambiental. 112|3|4|5

(@] o 1Y= AV 163 (6] 1 13- TN

Fuente: elaboracion propia.
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TABLA PARA DETERMINAR LA CONFIABILIDAD DEL INSTRUMENTO (ALFA DE CRONBACH)

Anexo 5

Fuente: Elaboracion propia

El instrumento tiene una excelente confiabilidad
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El 3 3 4 4 1 4 3 5 5 5 37
B2 1 2 4 2 1 4 3 5 3 4 29 RANGO [conFiaBiDAD ]
E3 5 4 5 5 3 4 5 5 3 5 44 1 Confiabilidad alta
E4 2 2 5 2 1 4 1 3 2 5 27 0.8020.99 |Confiabilidad Excelente
E5 1 2 4 2 1 3 1 5 2 4 25 0.70a0.79  [Muy Confiable
E6 2 3 4 3 2 4 2 4 2 5 31 0.60a0.69 |[Confiable
E7 2 3 5 3 1 2 3 4 2 4 29 0.50a0.59 |Confiabilidad baja
E8 2 3 5 3 2 4 2 4 2 4 31 0.58 a menos {Confiabilidad nula
E9 1 2 2 2 1 1 1 3 2 3 18
E10 2 2 5 2 1 4 2 4 2 4 28
E11 2 2 2 1 2 1 1 3 2 2 18
E12 1 2 4 2 2 3 1 4 2 5 26
E13 2 2 4 2 1 2 2 5 2 3 25
E14 1 2 1 3 2 2 1 2 1 1 16
E15 3 2 4 2 2 3 2 5 3 5 31
E16 1 2 3 2 1 2 1 5 2 3 22
E17 3 2 4 2 2 3 2 5 2 5 30
E18 1 1 4 2 5 3 1 4 3 5 29
E19 2 1 5 2 2 3 1 3 2 4 25
E20 1 1 4 2 1 4 3 5 3 5 29
Suma 38 43 78 48 34 60 38 83 47 81 550
Varianza 0.990 0.388 1.190 0.740 0.910 1.000 1.090 0.828 0.628 1.248
Suma de la varianza 9.012
Suma de los items 38.94
K El nimero de items 10
5Si? |Sumatoria de lavarianza de los items 9.012 X = 10 [1 - M]
- 10 —1
St? Lavarianza de la suma de los items 38.940 38.94
o« Coeficiente de alfa de Cronbach 0.854
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Anexo
Matriz de Sistematizacion de Datos

DESEMPENO AMBIENTAL

VARIABLE DEPENDIENTE

VARIABLE INDEPENDIENTE: RESPONSABILIDAD AMBIENTAL A TRAVES DE LA IMPLEMENTACION DE TECNOLOGIAS LIMPIAS
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Anexo 7

Aprobacién del cuestionario (validez)

INFORME DE OPMION DE EXPERTOS DEL INSTRUMENTO DE INVESTIGACION

RESPOMSABILIDAD AMSIENTAL A TRAVES DE LA IMPLEMENTACIOHN DE TECHOLOGIAS LIMPLAS Y
SU RELACISON OO EL DESEMPERD AMEIENTAL EM LAS EMPRESAS DEL SECTOR PESQUERD,
TACHA, PERICODD 20152019

1. DATOS GENERALES

1. Apelidos v nombres: de Informanie (Sxperio;: ECHEGARAY MUNEMAKA, Wichor Carmen
(Srado acaermicen; DO TOR
Profesion: ESTADISTICA
Insiucon donde labora; UMNWERSIDAD MACIOMAL JORGEE BASADRE GROHMAMN
Cargo que desempefia DOCENTE
SAartor e los Instrumesios: BACH. ELVES ALBERTO PARELA GRAMDA

N ds i p

2. VALIDECION

INDICAMDRES DE CRITERMIS

EVALUACION DE
INSTRUMENTO Sobre los Hems del Instrumento

My
maka

W ako
Ryl
Buang
Wy
Busna

1. GLARICED [Eman  Tonnlados  con Eenguae
aproplaco

2. CEJETIVIDALD Eslan =gesados en  conduci3as
observables, medibies

fal

COMEITEMCIAS Exsie una organizackn kBgica en kos ¥
contenidas y reladon con la o

4. COHERENCIA Bxdste relackin de |06 comtenidos con
los Indicadores de |3 varable

PERTINEMCIA La= calegonas 02 respusslas y SUs X
VAIONEs 50N prDpiadns
B SUFCIENGA S0n SEvdeeEs 3 carndad y caliad

¥
de fems preserados en & x
InsTumenio

n

SUMATORLS PARCIAL

SUMATORLS TOTAL

3. RESIATADD DE WALIDACHIN
A1 Oplnkdn: FAVORABLE. ... . % ... DEBEMEJORER. ...
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